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A F
Deminstruktionsbok behandlar Bolinder-Munktells 6 fofs bogserade skrdetréska,
Skerdetrsskan dr en av jordbrukets vérdefullaste maskiner, och i likhet med andra 5
maskiner fordrar den riktig skétsel och vard. Det dr dérfsr viktigt, att dgaren och fram-
fér allt den som handhar skérdeirgskan &r vl insatt i dess konstruktion, arbetssitt och
skétsel. Féljande anvisningar ér samlade for ait ge Er' det basta utbytet av maskinen,

Férst ldmnas en beskrivning av skardetrdskan och hur denna fungerar. Eft viktigt
kapitel i denna instruktionsbok dr det som behandlar skatsel och smorjning av skérde-
tréskany ty endast génom noggrann skétsel kan Ni utnyttja den till fullo och erhdlla A
basta méjliga resulfat. Darefter féljer ndgra anvisningar hur de vanligaste felen kan

avhjalpas, och slutligen limnas ndgra allmdnna rad vid skérdetraskning. L
\ Inga specifikationer | boken dr bindande, och vi férbehaller oss rétt att utan sarskilt
meddelande féreta eventuella andringar. ¥
Skérdetréskan dr wirustad med anordningar 1ill skydd mot olycksfall, men gessa
skyddsétgarder blir verkligt efiekliva endast om den som hanidhar maskinen-har fill- ~
réickligt emdéme och iakttar den frsiktighet, som erfordras i varje sdrskilt fall. Det &r
fr sent att vara forsikiig, sedan olyckan intraffat. Manga alivarliga olycksfall skulle
férebyggas varje &r, om var och en utan undantag féljde denng enkla regel: 5
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{skstsel. Den dagliga tillsynen med smérjning och diverse konfrollarbelen ulfér man
“givetvis sjalv. Men nar det galler justeringar och reparationer, som kraver special-
verklyg och en’erfaren. montdr, &r det bést att anlita verkstad. Vénd Er da fill &ter-

férsdljaren. Han vet hur Er skérdetréska skall skdtas och kan alltsd ge Er basta tdank-
bara service. Gefiom ser

och &r han standigt infor-
merad:am fabrikens hefer belri skordetr: skotsel.
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Fri service

Skordetréskan dr emsorgsfullt provkérd och justerad fore leveransen fran fabriken.
Som ytterligare kontroll skall &terforsdljaren dessutom ufféra en speciell leverans
spektion, innan skdrdetréskan éverlamnas till Er — detta for att den skall vara i farst-
klassigt skick ndr Ni Gvertar den,

Det ar emellertid viktigt aft skérdetrsskan under den allra férsta fiden blir fremal
for regelbundna inspektioner. Mutirar behover dras &t, installningar kentrolleras och
en del andra smajusteringar utforas. Vi lamnar darfor tvé gratisinspektiontr.

med har Ni erhallit en ibok, och i denna finner Ni
eff par servicekuponger som berittigar fill denna grafisservice. P4 kupengerna star
angivet, vilka arbeten som skall utféras. Lat aterforsiljaren ulféra dessa arbeten vid
féreskriven tidpunkt. Glém inte bort defta, ty var garanli galler endast under férutsatt-
ning, alt dessa inspektioner blivit utfrda i rétt tid.




Typbeteckningar

Bolinder-Munkiells 6 fots bagserade skérdeirdska forekommer i féljande ufféronde:

Bild 2. med och alternativi
eller uppsamlingsldo.




VIKTIGT

Vid bestdlining av reservdelar och vid forfrdgan per telefon eller korrespondens
rérande servicefragor, skall skordetriskans fyp, ulfiirande och fillverkningsnummer
alltid uppges. Tillverkningsnumrets placering se bild 3.
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Siffrorna hénvisar till genomskarninggs ,\\\\\\\
bilden ['slutet av boken och vikes bilden ut C:
kan denna studeras samfidigt som fexten

ldses. .

1 Skd rapparui

Skumpparmen ar av samma konstrukiion som pé ovriga skérdemaskiner. Krfvens
véndldge dr justerbart genom férskjutning av vinkelarmens. lagerfaste i forplaten.
Fingrar, fingerstal och knivblad &r var for sig utbytbara.

2 Haspel . 7
/
Haspeln kan genom manéverspaken pa hydraulisk vdg sallas in i hjdled och den ar
dessutom reglerbar sévil framét som bakat genom férflytining av lagren pd Iyftarmar-
na Haspeln har tvd hasfigheter. Kamhaspeln dr standard och haspelns fingrar &r sfill-

bara.

3 Skarbordets elevator

Transporforganet mellan kniv och eylinder — skarbordels elevator — bestdr av en
med ribbor frsedd duk. Elevatorduken gar mellan dvre och nedre elevatorrullen, var-
av den senare &r forskjutbar, sd:aff duken kan spannas. Skérbordet kan genom ma-
néverspaken p hydraulisk vag dndras i hojdled. Genom en frikopplingsanordning kan
elevatorduken stannas.

4 Framre vinda

Vindan &r en frevingad plattrumma, som har fill uppgift alf underlatia inmatning av
gréda mellan cylindern och slagskon.




5 Cylinder

Cylindern har sex véxelvis vanster- och hégerrefflade slagor, som dr monterade pa
fyra cylindercentra. P& cylinderaxeln sitter et svdnghjul som har fill uppgift att ge
cylindern en jamn géng, men som dven kan anvéndds aft fér hand dra runt verket.
Hastigheterna &r 1065 och 1400 varv per minut.

6 Slagsko

Slagskon dr mycket kraftigt byggd och forsedd med. &Ha slagor. Skeavstandet d&r in-
stallbart genom en sdrskild centralinstdlining pa skérdetréskans hégra sida.

7 Bakre vinda

Vindan & en cylindrisk pléttrumma med lingsgende lister, som har fill uppgift att

underldtta halmens Gvergdng frén cylindern fill halmskakaren,  + ,

N

8 Halmskakare -

Halmskakaren &r odelad och utford av plat pd en ram av tré. Under skakarens bakre
del finnes eft &terféringsplan, som for ned det urskakade materialet fill rensverket.

Halmskakaren &r i frémre delen upphdngd i ett par lénkar, och i bakre delen genom

havarmarna upphangd i skakaraxeln.

9 Uppsamlingsplan och rensverk

Uppsamlingsplanet dr sammanbyggt med rensverket, Det &r | frémre dele; upphdngl
i eft par lénkar, samt i bakre delen genom havarmar upphdngt I skﬂimruxlgn Det Rar
tva sall, ett vre (10 stallbart sall och ett undre (11) av plant utférande med runda hal.
Till varje skérdetréska levereras erforderliga bytessall.

10 Bversall

Till sversall anvéndes enbart stéllbart sdll. I

11 Undersall

Till undersdll anvéndes alternativt 4—6—8—10—13 mm plansdll med runda hal,
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12 Rensflakt

Flakthusét &r utfort i pldt och luften tages in genom &ppningarna i gavlarna. Flakt-
hjulet har fem vingar av plat. LUFTMANGDEN regleras med tva sidoluckor pd flaki-
husefs gavlar och luftens RIKTNING regleras med tva spjdll i utloppet.

13 Sddessnigel. -

_Sédessnigeln transporferar kirnan fran rensverket in i sadeselevatorn.

14 Returelevator

Returelevatorn ar placerad pa skérdetréskans hagra sida. Elevatorhuset ar av plat
med mellanvégg av tré. Uppfordringen utgéres av en dndlés kedja med medbringare.

15 Retursnigel

transporterar fran ini

16 Sddeselevator

Sadeselevatorn &r ulfrd pd samma st som returelevaorn men placerad pa skorde-
tréskans vdnstra sida.

i

17 Uppsamlingsorgan

Uppsamlingsiddan har tva séckuttag och &r placerad pa sackplattformen.
Ogrésavskiljaren har fyra sickuttag och dr placerad pé séickplattformen.
Sdckplattformen &r forsedd med sdckrdnna som rymmer tva sackar.

Sksrdetréskan finnes aven med som genom eft gsror kan av-
limna direkt i den tank som disponeras fér & Témning
kan uiféras under uppehdll men dven da ska ar i arbete och av

en traktor bogseras vid sidan av skérdeiréskan. Det senare ulgsr givelvis en tidsvinst.
ingen in- och urkopplas med eft reglage, atkomligt fran traklorns

férarsdte.



Effektbehov

~

Vid skérdetrsskning med hjalp av traktor fordras kraft fr fyra olika dndamal,
néimligen: .=~
{6r traktorns egen forflyttning
f6r skérdetréskans férflyttning
{8r drivning av skdrapparat och tréskverk
f6r drivning av halmskérare.

Effektbehovet fér fomkérning av trakior och sksrdetréska (bdda utrustade med
gummihjul) uppgdr pé horisontal mark fill 104 12 hk\id en hastighet av ungefar 3 4
km per timme. D& hastigheten 8kas till 5a 6 km per timme Skas effektbehovet till 16 &
18 hk.

Den for skarning och fréskning erforderliga effekfen &r beroende pa avverkningens
storlek, cylinderns hastighet, slagskons aflaggning och den réskade grédans siralingd
m.m.
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Vid avverkning av omkring 3000 kg kérna per timme effektiv tid kan man fér skérde-
tréskans arbetande delar rikna med en effekiférbrukning av mellan 12 och 16 hk.

Saledes kan det fotala effektbehovet fér traktor och skérdetroska, som i arbete fram-
fores med en hastighet av 3 a 4 km, berdknas till omkring 28 hk. Vid hégre kérhastighet
stiger effektforbrukningen, dven om avverkningen i kg tréskad kdrna dr oférdndrad,
beroende pa det skade effektbehovet for maskinernas framforande.

Da hastigheten dr 5 a 6 km per fimme behys salunda en moforeffeki pa 34 hk.

Kérhastigheten skall alltid anpassas efter hektarskérdens storlek.

Effektbehov for extra utrustning
Halmskérare 3—5 hk.



A. Instalining av slagsko, se sidan 36.

B. Instdlining av rensfldkt, se sidan 38

C. Instéllning av skdrbord och haspel samt reglage far fankiomning och frikeppling av eleva-
torduk, se sidan 15
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Manéverspak fér skidrbord och haspel

Skérdetréskan dr utrustad med en hydraulisk anordning, som gér det méjligt for
traktorféraren aft bekvamt stdlla in skiirbord och haspel under kdrning. Fér skarbord
och haspel finns vardera en manéverspak.

Det hydrauliska systemet har en oljebehéllare med en frén véxellddan driven pump.
Frén pumpen gér en oljeledning fill mansverventilen, varifrén en ledning leder fill

skdrbordets lyftcylinder och en ledning 1l haspeins lyftcylindrar. Frén mansverven-

tilen gar dessutom en ci fér oljan vid dge,
samt en returledning som leder oljan fran lyficylindrarna tillbaka till behallaren.

A. Manéverspak for skéirbord
B. Manéverspak for haspel
. Manéverspak f6r fanktémning

D. Manbverspak fér elevatorduk

Bild 5.

¥

Manéverventilen, som ar forsedd med Gverstrémningsventil, paverkas av mandver-
spakarna och leder oljan fill 8nskad lyficylinder, Normalt pumpas oljan frén pumpen
genom mandverventilen och tillbaka fill genom cir Om
manéverspaken fér skdrbordet férs UPP, spérras refur- och cirkulationsledningarna
och oljan pumpas genom manéverventilen fill skérbordels lyficylinder. S& snart mané-
P aterfares ill n ige stoppas oljetil till lyfteylindern. Samtidigt
&ppnas cirkulationsledningen och oljan pumpas (frén pumpen) via mandverventilen

fillbaka till behdllaren. Skirbordet har nu stannat i det nskade laget.




‘Om manéverspaken fors NER dppnas returledningen. Oljan i lyfteylindern passerar
d& genom mandverventilen och returledningen tillbaka till behdllaren. Skdrbordet
sjunker sé lénge spaken halls i detta lage, men stannar om spaken &terfores | neutral-
lage, ty da stangs returledningen. Hojning och sankning av haspeln tillgér pd samma
sdtt d& manéverspaken fér denna rérelse paverkas.

Drivanordning i

Bolinder-Munktells 6 fols skérdetréska dr avsedd att drivas av en traktor. Drivkraften
&verféres fran traktorns kraftuttag via kardanaxeln fill skérdetréskans véixelldda.
Genom en konisk ixel | denna gar vidare fill varifran
kraftéverforingen fill skrdetrsskans olika arbetande organ sker med kilremmar.
Saledes erhaller fran huvudaxeln féljande organ sin drivning: v

Cylindern.

Framre vindan, som via en fransmission dven driver haspeln.
Bakre vindan.

Ovre bordvals.

Kniven far sin rérelse genom vevstaken, som dr lagrad i vevskivan pd mellan-
transmissionen vid skérbordssidan.

Rensflakten, som dven formedlar drivkraften fill retursnigeln och returelevatorn.
Frén retursnigelns kilremskiva drives genom en vevstake skakaraxeln, som éver-
fr rérelsen fill halmskakare och rensverk.

Sadessnigeln och sideselevatorn,

Pumpen for det hydrauliska systemet drives direkt fran vixellddan.

Témningsanordningen, da skérdetroskan dr utrustad med'spannmdlstank, erhaller
sin drivning frén en | med tva st. ki direkt pa to Ins rem-
skiva. Genom aff lagga 1ill dessa med en spannrulle, mansvrerad fran traktorns férar-
bringas t8mningssnigeln i rotation.

Halmskéraren drives med kilrem frén cylinderaxeln.
Pick-up-apparat drives fran &vre bordvals (héger sida).
Og! e drives fran n (6vre ele ).
Far anning &r iften férsedd med spannrullar.
finnes pa a och nedre elevator-
axeln fér sadeselevatorn.
Samtliga roterande axlar, utom haspelaxeln, dr utrustade med SKF kul- och rullager.
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Skordetroskans funktion

(Siffrorna hénvisar till genomskdrningsbilden i slutet av boken och vikes bilden ut kan
denna studeras samtidigt som texten ldses.)

Da skérdetrsskan av en trakfor bogseras éver faltet, avskdres grédan av skdrappa-
raten (1) och ldgges med hjalp av haspeln (2) i ett jamnt lager &ver elevatorduken (3).
Elevatorduken fransporterar grédan upp mot frdmre vindan (4), som fangar upp grédan
och matar in denna mellan cylindern (5) och slagskon (6).

Nar grédan passerar mellan den hastigt roterande cylindern och slagsken, slés kér-
nan loss ur axen och faller till stérsta delen genom slagskon ned pé& uppsamlingsplanet
(9). Genom rensverkets (9) fram- och atergaende rérelse levereras det tréskade mate-
rialet till sallen (10 och 11). Halmen slungas av cylindern och bakre vindan (7) ut pa
halmskakaren (8) och ulséttes dér fér en kraftig skakning, s att kvarblivna Isa kérnor,
agnar o. dyl. genom halmskakaren faller ned pa rensverkets sall.

Medan halmen i en jamn strém ldmnar halmskakaren och faller ned p& marken
fréffas matericlet pa sallen av en kraftig luftstrom fran rensflakten (12), varvid agnar
och andra Iatta foremdl avskiljes. Karnorna faller ned pa rensverkets évre bottenplan
under séllen och féres pa defta ned till sidessnigeln (13), som via sd n (16)
levererar dem till skérdetréskans uppsamlingsorgan (17).

Otréskade ax m. m. fores bakat dver sdllen och faller ned pd rensverkets undre
bottenplan till retursnigeln (15), varifrén de av returelevatorn (14) transporteras fill-
baka in i fréskverkel.




Skotselinstruktion

Att iakitaga vid leverans av ny skérdetréska

Skérdetréskan sands i regel fran fabriken med jérnvég. Innan den tas frén jarnvags-
vagnen, b8r man underséka om négra detaljer blivit skadade under transporten och i
s fall omgdende anmala detta for stationsbefdlet och aterférsdljaren.

Avlastningen

Se till att lammarna lagts riktigt:
jérnvédgen kan géra Er ansvarig fér ska-
dor som &samkas materielen. Se dven fill
aft vagnen ar bromsad s& att den ej kan
rulla.

Anvind ej jarnvigsvagnens stolpar som
spett: DET AR FORBJUDET!

Stopp!

Innan Ni skall kéra igang skdrde-
tréskan pé fdltet |ds noga igenom
féljande kapitel.
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Koppling av skérdetrdska till traktor

.

o

Bild 8.

Sammankopplingen maste utféras omsorgsfullt fér att undvika broft i kraftéverfs-
ringen och onadigt slitage av kardanknutarna.

Hastigheten hes traktorns drivaxel skall vara cirka 540 varv per min. Detta bér kon-
trolleras med varvréknare eller genom att rakna slagen pé halmskakaraxeln. Nar frak-
torns kraftuttagsaxel roterar med 540 varv per minut, skall halmskakaraxeln géra
225230 slag per minut.

Med skirdelrsskan levereras en sarskild kardanknut med fyrkantaxel, som an-
bringas pa traktorns kraftuttag.

Pa skérdetroskans kardanaxel finnes en kardanknut med hylsa. Inféres fyrknn!nxeln
(A) i hylsan (B) uppstar en teleskopartad férbindelse. Bild 8.

Denna hopkoppling kqn endast utféras pa et satt, beroende pa fyrkantaxelns och
hylsans utformning.

Hopkopplingen skall ske férst sedan ingen och fy In avpassats,
varvid féljande grundsatser noga bér filldmpas.




Bild 9.

Vid tillkoppling skall traktorn och skérdetréskan vara uppstéllda pa eft plant stille
och vara inrikiade som vid kérning rakt fram. Skérdetréskan instdlles s, att drag-
ramen ér parallell med marken.

Traktorns dragbom (C) kan instéllas i h&jdled genom vantskruvarna (D). Bild 9.

Vinklarna vid méste noga vid
Hairvid skall vinklarna vara lika, savél d& kardanknutarna ses fran sidan som uppifrdn.
Vi = Va2 Bild 8. Vinkeln Ur = Uz Bild 10—11.

Denna installning utféres med kardanlagret (E) som &r stallbart i bade hejd- och sid-
led. | hsjdled kan kardanlagret (E) anbringas i 5 olika légen. Bild 8. Sidojustering kan
ufaras genap aft skifta distanshylsorna fill endera sidan av kardanlagret (E). Bild
8 och 10.

22



Bild 10.

De forut némnda vinklarna méste férbli sinsemellan lika, dven da trakfor och skérde-
tréska under kérning genom kurvor svinger i férhallande fill varandra. Monteringen
av drag- och kraftéverfdringen maste darfor ske s, att dragpunkten (F) kommer mift
emellan kardanknutarna. Avstandet (G) skall vara lika stort som avstandet (H). Bild 8.
D4 traktorn i kurvor svénger i férhdllande fill skérdetréskan, forkortas avstandet
mellan kardanknutarna och fyrkantaxeln skjutes in i hylsan. Denna férskjutbarhet Gr
avsedd ait tréda i funktion endast vid kérning i kurvor.

Den dr allisd ej avsedd att méjliggéra skirdetréskans koppling efler frakforer med olika
avstdnd meflan krafiuttagsaxein och dragpunkten.

23



Bild 11.

Det kan darfér bli nodvdndigt aft forse traktorn med ett sdrskilt drag. Detta skall
vara utfsrt s& att avstdndet fran kraftuttagsaxeln fill dragpunkien (F) &r 356 mm. Bild 9.
Ar detta avstand fér kort, kommer fyrkanfaxeln och hylsan aft g& stumt ihop vid vénd-
ningarna. Detta kan medféra, att kraftoverféringens detaljer brytes sonder.

Fyrkantaxeln far ej stéta emot kardanknuten pd kardanaxeln dé sviingar utfores.

Om det ér nddvindigt, kapa med en bagfil fyrkantaxeln s&, att m&jlighet finns fr unge-
far 125 mm teleskoprarelse.

24



Sedan fillkopplingen &r utférd, kér traktorn med skérdetroskan forsiktigt under
véndningar &t bada hallen och kontrollera, att teleskopkopplingen ej gar ihop. Tele-
skopkopplingens forskjutning kan ddrvid ldttare iakttagas, om kraftuttagsaxeln ar
frankopplad och ej roterar.

Anvind skydd for bdda Enligt i i rifler fdr
skirdetroska icke envéndas ulan off vara forsedd med tillfsrlitligt skydd Gver kraft-
sverfsringsanordningen mellan trakior och skirdetroska.

Transportkérning

Fér aft underlétta transporten av skordetréskan dr denna utrustad med stéllbar drag-
ram. Fér att kunna regla dragramen i &nskat ldge finnes en hartill avsedd sprint (A).
Bild 12—13.

&
Bild 12. Skordetréskan under transport. *
‘
~] 3
- L
s e i
¢ 71]75

o

Bild 13. Skiirdetroskan under arbefe.



Transporthjulen

Utrustas skérdetréskan med halmskd-
rare av »pahdngstyps blir den baktung
och ramverket utsdttes for en extra belast-
ning. Fér aft atervinna jamnviksldget bér
man flytta transporthjulens fastplatior i de
bakre lagena. Se pilarna bild 14.

Bild 14.

Spannmalstanken

Ar skérdetréskan utrustad med spann-
malstank, kan fémningsréret infaga tva
lagen: transportlage (A) och t5mningslage
(B). 1 bagge dessa ldgen finns majlighet att
lasa réret. Bild 15.

Bild 15.

Sdckrdnnan

Ar skirdetrdskan utrustad med sackplattform, skall séckrdnnan instillas sa att dess
sldipsko ligger ca 22 cm dver marken. Detta dr eft rikivarde, ty vid detta lage erhélles
den mest insta for sdck glage.
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Elevatorduk med frikoppling

Vid monfering av skérbordets elevatorduk skall spnnanordningen vara frikopplad
(A). Se bild 17.

Elevatorduken ldggs pa skérdetrsskans inmatningshuv och vindes sé aft dess spinn-
séljor ligger i riktning framt mot skarbordet och dukribborna nedat. Duken drages
neddt, ssljorna trids in mellan Svre elevatorvalsen och skérbordet, drages ned under
den nedre elevatorvalsen och upp et stycke pa styrlisterna. Légg ned vre delen med
spannremmarna och spénn ihop duken jamnt. Bild 16

SHE SEEMPE- S R

Bild 16.
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Frikopplingsanordningen spénnes (B). Se bild 17. Kontrollera nu atf elevatorduken
stannar om paken for fr slas till. Fr fungerar e om
elevatorduken dr for hart spénd.

Bild 17.

Nar duken dr lagom spénd ldgg ned dukens flik och tréd den medféljande syremmen
genom dukens hal med metaliskoningarna som visas p4 bild 18, Bsrja vid vanster sida
i tréskans kérrikining och g& & héger.

Elevatorduken skall vara ospénd &ver natten.

Bild 18.
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Igangkdrning av ny skérdetréska

S4 hir gar det fill aff forsta gangen kéra igang den nya skérdefréskan.

»

w

>

"

~

Kontrollera aft sammankepplingen av skérdetréskan &r rikligh utférd. (Se sid.
21-25)

Montera elevatorduken (se sid. 27—28),
Oppna sades- och refurelevaforns bottenluckor.

Undersok att skérdetréskans olika ergan gar aft vrida runt. Detta géres lampligen
genom aft med handkraft draga i svéinghjulet pa cylinderaxeln.

Lat traktorn med lagt vary draga skordetréskans maskineri.
Nér man férvissat sig om aft allt fungerar normalt kas varvialet undan fér undan

upp Hill ungefér halften av det normala. Med denna hastighet bér skirdetrsskan ga
cirka en kvart.

. Darefter stannar man och inspekterar maskinen noggrant. Kentrollera att inga

bultar och skruvar lessnat, aff inga lager gaft varma och aft kilremmarna och ele-
vatorkedjorna ar lagom spanda. (Nya kilremmar och kedjor stracker sig garna en
aning efter en kort tids arbete, varfor det kan bli nédvandigt att spanna dem regel-
bundet eff par ganger under de férsta dagarna.)

Stang och kér skan pd nyft under langsam
kning av varvialet upp fill fullvary.

Kontrollera varvialet genom att rékna slagen pa halmskakaraxeln, som skall géra
225230 slag per minut.

Innan skordetréskan efter denna slutliga provkérning ar klar for arbete pé faltet,
bér alla mansverorgan provas.
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Daglig skotsel

Daglig rengsring och vebsyn av skirdetrsskan dr nadvandig och bér genomforas

samvelsgrant, Se til aff inga skruvar och muttrar ha lossat sedan fSregdende arbetsdag.

Fdre arbetets bérjan

Smorj skérdetroskan enligt féreskrifterna och anolja ledpunkter och andra smérj-
stillen, som inte &r forsedda med smérjnipplar.

Var férvissad om aff alla manéverorgan gdr lat.

Justera elevatorkedjornas spanning och spann dd lika mycket pd bada sidor. Ked-
jorna skall kunna lyftas hégst 1—2 cm.

Undersdk kilremmarnas spéanning, fér I5st eller for hart spanda remmar blir &ver-
hettade och maste snart utbytas.

Se till att skyddskopplingarna fungerar.
Kontrollera att kniven arbetar ldtt och att knivbladen vdnder i rdft lage.

Se till att slagskon dr ren. Avldgsna alla halm- och vixtdelar, som fastnat runt cylin-
derns axel.

Befria halmskakaren och skakaraxeln frén halm och andra féroreningar.




Spénn elevatorduken och kontrollera
att denfla gar bra. Se till att nedre bord-
valsen dr ren.

Kontrollera att skdrdetréskan har ratt
varvtal. Det gér man béist genom aft rékna
slagen pd skakaraxeln, som vid normalt
varvial gér 225—230 slag per minut.

225 & 230 slag/min.

Efter arbetets slut

Lat tréskverket ga sa lange, att all halm och boss hinner [dmna maskinen.
Oppna elevatorernas bottenluckor och kér maskinen ordentligt ren.

Lét skiirberd och haspel infaga botienldge.

Tag ut séllen och borsta dem rena. _

Sldpp elevatorduken.

Tom i dningarna frén al.
Rengdr décken frén olja, felf och andra skadliga féroreningar.
Téck om mailigt éver skérdetréskan med en presenning.
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Instdllnings- och justeringsmajligheter

& en snabb, isk och 5 , som
Kampar ig o ll slags gréda. Skérdelréskans prestation beror dock filfor del pé om
man ldrt kéinna sin maskin vél och vet hur den reagerar under olika omstandigheter
och vad som i varje situation bér géras.

Skdrbord

Bild 19.

At skara grédan och féra densamma i en jamn strdm till cylindern dr eft av de i
figaste momenten i skérdetrsskans arbete. Detta kan erhdllas med omsorgsfull install-
ning av skérapparat och haspel.

- Skiirbordet htjes och séinkes med manéverspaken,

Traktorféraren skall under kérning tillse, att grédan alltid skdres pa lamplig hsjd,
sdrskilt da kort stubb tages och marken @r ojdmn. Anvéind manéverspaken och se fill att
inte skdrbordet gar i marken och fangar upp sten. Detta gnller speciellt da axlyftare .
anvandes.

32



_tet férskjutas fér att kniven skall bringas

Genom att lyfla i en straskiljare kan
man kontrellera om skérbordet ar ratt
avbalanserat. Den hydrauliska lyftkolven
(A) for skarbordet ér kombinerad med en
fjéderanordning som medger en héjning
av skdrbordet om detta rékar kollidera
med en mindre farhsjning i markytan.

Fiadern (B) spannes med muttern (C).

For att erhélla eft rétft avpassat »botten-
lagen pé skarbordet finnes en justerskruy

(D). Bild 19.

Fjaderspanningen maste alltid avpassas effer skirbordets belastning. Den maste sa-
lunda justeras, om man anvander skérdetréskan utan haspel, eller om man anvénder
pick-up-anordning.

Vid transport eller dd man pd grund av justeringsarbete dr nédsakad att vistas under
skarbordet skalklyftkolvens stoppanordning fallas ner (E) bild 20.

Skdrapparat

Kniven skall vara installd s& aft kniv-
bladen stannar med sin spets i centrum av
fingret (skyddsklon) (A) vid varje déd-
punkt av vevstakslagret. Om s& infe &r
fallet, maste det gjutna fastet (B), dar kniv-
féringsarmen &r lagrad, flyttas, Genom att
lossa'de fyra bultarna kan det gjutna fis-

aft viinda i det nskade ldaget. Bild 20.

Kontollera kniven och dess
instiilining dqgligen.

Bild 20.



Haspel

Bild 21.

Haspeln hajes och sinkes med mandversp. Den har tva hastigheter, vilka er-
halles genom omflytining av drivremmen. Den kan dessutom forflyttas séval framét
som bakat genom férskjutning av haspelaxelns lager (A). Vid spanning av haspelns
drivrem forskjutes mellant issi o
spannes med n (C). Bild 21. Omsté av fjaderpinnar
sker genom att vrida excenterskivan (D).

Vid normala férhéllanden arbetar haspeln bést, om haspelaxeln dr rakt Gver kniven
ach vingarna ungefér 150 mm éver kniven. Fér kort gréda, sétt haspeln fatt intill kniven.
Fér liggande och filltrasslad gréda, st haspeln 1gt och framat med haspeln justerad
& aft den hdller kniven ren hela tiden. Om haspeln sittes for hogt, kommer en del
gréda, ndr den blir skuren, att falla ned p& marken. Den samlar sig dven pd kniven,
vilket férorsakar férluster. Om haspeln ér placerad for lagt, féres grodan runt haspeln
och kan férorsaka driftstopp. Vid mycket ldng gréda bér haspeln séittas hégt och bakat.
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Cylinder

Skordetréskan har tvé cylinderhastigheter, 1065 och 1400 varv/minut, vilka kan er-
hélles utan att férdndra hastigheten hos andra maskindelar.

Cc .

Fér att éndra cylinderhastigheten, slapp
spannrullen (A) och lagg av kilremmarna
(®).

Lossa de fyra skruvarna pa cylinder-
skivans nav, vdnd skivan och drag dfer
skruvarna stadigl. Lagg pd remmarna
och spann dessa lagom. Men den minsta
kilremskivan pd cylinderaxeln erhalles
1400 varvjmin. Bild 22.

Bild 22.
Val av eylinderhastighet
KOM IHAG FOLJANDE: 1065 1065 1400
Vid for 189 cylinderhastighet blir r- | g | paps Vi
tréskningen dalig. For hog cylinderhastig- | i
het skadar kdrnan. Vek och fuktig groda | AT®" Rybs ag
fordrar hégre cylinderhastighet @n torr Senap Korn
och 8mtalig gréda. Timotej Havre
Rajgrds Klver
KAngssvingel | Oljelin

Justering av cylindern samt pésitining av nya slagor

Alla delar i maskinen, vilka har en hastigt roterande rérelse, méste noga balanseras,
dé i motsatt fall svikiningar uppstar i axlarna, varigenom hastig forslitning av lagren
astadkommes pa samma géng som storre pakdnning i ramen férorsakas.

Cylindern r den del, som harvid fordrar den omsorgsfullaste justeringen.

Da nya slagor skall anbringas eller cylindern justeras, forfar man pa féljande satt:
triskan uppstalles vagratt; slagsken installes pa stort avstand fran cylindern, remskivor-
na och distanshylsorna pa axelns bdgge &ndar borttages. Cylindern rengdres hérefter
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noggrant och de nya slagorna fastskruvas, varefter justeringen verkstdlles. Om nu cy-
lindern €] &r i jgmnvikt, bsrjar densamma rulla, vilket far fortga, tills den stannar, och
den stérsta fyngden sélunda befinner sig i den del av cylindern, som ligger nedatvand.
For aft motvéga denna fastskruvas pé den sverst liggande slagans baksida tunna jarn-
bleck eller brickor. P& s satt forfares tills cylindern blir stillastiende i vilket lage som
helst och dérigenom & cylindern justerad.

Skoavstéand

Centralinstallningsanordningen fér slag-
skon medger snabb och bekvdm install-
ning av skoavstandet. Anordningen bestar
av en | cylinderns lagerplatar lagrad ge-
nomgéende axel férsedd med en i vardera
«dndan anbringad hdvarm. Medelst juster-
bara ldnkar &@r hdvarmarna férbundna
med slagskons upphangningstenar. Ge-
nom omstélining, som sker med en spak
pé troskans hogra sida, kan avstandet
mellan slagskon och cylindern anpassas
for olika behov, frén det stérsta, som an-
vindes exempelvis for drter och bonor,
ned till det minsta pa& endast 2 &3 mm.
Bild 23.

Bild 23.

For litet Skar kraftférbrukni belastni av sallen ékar genom
sonderslagning av halmen. Déremot har undersékningar visat, att kédrnans sénderslag-
ning dr mera beroefide pa fér hég cylinderhastighet én for litet lkvuvﬂénd. En ddlig
urtréskning ar daremot en foljd av for stort &n av fér lag cyli ighet.
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Slagskons lage i férhallande till cylin-
dern &r dven justerbart med de justerings-
lankar, som uppbar slagskon. Detta lige
ar installt vid fabriken och skall vid nor-
mal slagskoinstélining vara 6 mm mellan
cylindern och fréimre slagskoslagan samt
3 mm mellan cylindern och bakre slagan.
Spaken fér slagskoinstillningen pa trés-
kans hégra sida skall dé vara framskjuten
och fastlast i sitt framsta lage. Det ar vik-
tigt, att dessa avstdnd mellan cylindern och
slagskon halles lika pa bada sidorna, nar
justeringar foretages. Se bild-24.

o Bild 24.

Vid tréskning av fréer (kléver efc) ar
det oftast lampligt att férse slagskon med
en plét (A) for att erhdlla béttre urnétning.
Platen skall ficka slagskons framre del
och anbringas med skruvar. Se bild 25,

Bild 25.

Skumfog

Béada, dndarna av skumfogen ér med
bultar (A) fastsatta i skordetréskans sidor.
Skumfogen skall allfid vara s& néra cylin-
dern som méijligt, ca 3 mm. Kontrollera
emellanat skumfogen och se fill att den &r
i raft ldge, sdrskilt da lindning har fére-
kommit. Bild 26.

Bild 26.
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Hamduken dver halmskakaren har fill
uppgift att bromsa halmen och fangastank-
kérnorna frén cylindern. Den bér ej han-
ga ned alltfér langt, dé& den i s& fall hind-
rar halmens passage och forsvarar ur-
skakningen. Vid mycket stora halmméng- -
der kan det vara nédvéndigt att lyfta upp
hamduken i dess hdgsta ldge for att und-
vika lindning. Bild 27.
"3 4

664

Bild 27.

Rensverk

2

Bild 28.

Rensflakten kan instdllas pd tva olika s ligen genom de stillbara sidoluckorna o D
(A) i fldkthusets gavlar eller genom spjdllen (B—C) i fldkthusets utlopp. Sidoluckorna .
paverkar framfor allt LUFTMANGDEN, medan spjallen i utloppet ger luffen dess
RIKTNING, dock paverkas d@ven luffméngden vid stérre snedstallning av spjdllen. (D)

Sversall (E) undersall.
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Fér alt uppnd eft gott rensningsresultat bsr alltsd den massa av boss, agnar och kar-
nor som nedférs pa sdllet, fortast méjligt lyftas av luftstrémmen och hallas svévande
&Gver séllen. Dérigenom erhéller kirnorna méjlighet aft falla igenom séllen, medan det

laHtare bosset och agnarna blases ut ur rensverket.

Luftméngden bér anpassas efter grédans art och beskaffenhet. Grédor med tunga,
sldta kdrnor, som rdg, vete och dylikt erfordrar mera luft én létta kérnor som havre,

raps och grasfré.

Det bar sarskilt beaktas att i synnerhet grasfréer dr mycket kdnsliga fér lufimdngden
och kan vid f8r stor sddan latt bldsas &ver. Vidare bér ihdgkommas att rensverkets

luftbehov stér i direkt proportion till grédans fuktighetshalt.

Riktlinjer fér val av sall

Valet av sllkembinationer sker i all-
manhetefter gjorda erfarenheter och més-
fe anpassas effer den gréda, som skall
skordetréskas. Som allman regel kan sd-
gas, att séll med stora hal 1al kraftig luft-
méngd och ldmnar bésta rensningsresul-
fat med minsta &verblasning. Féljande an-
visningar bar darfér betraktas som rikt-
linjer:

VAL AV SALL

Sort Gversall Undersall

Vete Stallbart sall A = 15 mm 10-13 mm
Rg E Stallbart sall A = 15 mm 8—10 mm

Korn — Havre stallbart sall A = 1920 mm 13 mm

Raps — Rybs Stallbart sall A = 10—12 mm 4— 6mm

ol Stallbart sall A = 10—16 mm 4— 6mm

Senap Stallbart séll A = 10—12 mm 4— 6mm

Kldver efc. Stallbart s8Il A ="10—12 mm 4— 6 mm

A = Avser 6ppningen i det stillbara sallet.




MINNESREGEL
Utfdr aldrig stora fordndringar dd Ni under troskning skall justera rensverket, en
liten &ndring kan ha stor inverkan pd resultatet. Tdnk dven pd atf rensverket ej omedel-

bart reagerar fir en ny instilining, utan Idt det dérfar arbeta en stund innan ny instdll-

ning gires. Avpasso lltid avverkningen efter grédans tilltdnd.

Skiirmen

Denna bar ej stallas fér hégt, endr bes-
set d& samlar sig pé séllets bakre del och
effektiv rensning omjliggsres. Rundgéng
och sverbelastning av returelevatorn kan
bli féljden av defta.

Skdrmen skall ej heller stéllas sa lagt

<\ att kdrnan bldses Sver.
N .

67
Bild 29.

Retur- och sddeselevator

Returelevatorn bér inspekteras da och
d4, sarskilt om materialet ar fuktigt. Allt
fér mycket kéirna eller bess far inte félja
med i denna.

Mycket kdrna i returelevatorn beror an-
tingen p&

for fint sall

f6r stor luftmangd

for stor kérhastighet

Férekommer mycke! boss i retureleva-
torn ér orsaken att

- Bverséllet ar for mycket Sppet
for liten luftmangd

skdrmen &r for hogt stilld.
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Vid tréskning av oljevixter ar det lampligt aft byta ut gallerbryggan péa éversallet
mot den medféljande férlangningsplaten. Harigenom undviker man att returelevatorn
belastas alltfér hart,

Justera kedjorna dagligen men spénn dem aldrig for hart.

Man bor dagligen under skérden kontrollera, alt elevatorkedjorna pa saval retur-
som sadeselevator ar lampligt spanda. Dé kedjorna spénnes genom férskjutning av det
Svre elevatorlagret, bsr man fillse, att lagerplatarna forflyttas lika, sa att elevatoraxeln
bibehdller rat vinkel mot kedjans rérelseriktning. Kom ihag att forst lossa lasmuttrarna
(A) innan lagerplatarna férflyttas genom spannskruvarna (B).

Efter varje justering av kedjorna bér man lagga av drivremmen och draga elevatorn
runt fér hand for aft férvissa sig om, att allt &r i sin ordning. Kedjorna skall kunna lyftas
hogst 142 cm.

Spannmadlstank med témningsanordning

Vid skérdetréskning av gréda med hog vattenhalt kan tSmningen av spannmals-
tanken ofta vélla besvéar. Det dr dé lampligt att minska matningen av bottensnigeln i
tanken, vilket sker genom aft siinka pldten ver snigeln. Bild 31.

gl Bild 31.
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Bild 32.

Skyddskopplingar

Skyddskopplingarnas uppgift ar att
skydda respektive maskinelement mot
Sverbelastning, varfér den som skéter
maskinen alitid méaste ha sin uppmirk-
samhet riktad pa dem. Alla drivande ax-
lar till de delar, som kan skadas av en
&verbelastning har férsetts med skydds-
kopplingar.

Inspekiera dérfér kopplingarna dé& och
dé och kontrollera att fjadrarna ar lagom
spanda. Stanna omedelbart och under-

¢ Témningssnigeln i spnnnmmmnknns g
fen drivs frén kardanaxeln med "2 st
remmar. Vid t8mning falls mansvergpaken
framat, varvid vajern stramas och drar ned
hévarmen (A) med spannrulle, kilremmar-
na spanns och témningssnigeln bringas i
rotation. Justering av spannrullen sker ge-
nom att korta av vajern. Spannrullen halls i
&vre laget av returfjadern. Tillse att spann-
rullen ej ligger mot kilremmarna for hart,
da témningssnigeln ej skall arbeta. Se bild
32

Bild 35. .

56k orsaken om en koppling smattrar. Starta infe pa nytt forran felet dr av hjalpt. Sat
aldrig kopplingarna ur funktion genom att spanna fiadrarna for hart. Ni riskerar d&

betydande skador vid éverlastning.

Allt fr hrt spéind koppling fungerar inte och medfor rigk for sonderksrning.
Allt for 165t spdnd koppling, som smattrar under normalt arbete, slits ut i fértid och

forsamrar tréskningsresultatet.
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Foljande organ har forsetts med skyddskopplingar -

slnigsuzvxronﬂ

Denna koppling bér vara tillréckligt spand for att driva elevatorn dven vid hag av-
verkning. Tag undan de fyllda sickarna i tid s& att infe elevatorn hindras at ayleverera
materialet och ddrigenom dverbelastas. Sakerhetskopplingen maste dé trada i funktion
vid varje siickbyte och blir snart utslifen.

SKARAPPARATEN

Skérapparatens sdkerhetskoppling befinner sig pa vixelladans huvudaxel. Juste-
ringen géres med tvd muttrar. Denna koppling bér dragas till lagom hdrt fér att driva
duken, vindorna och kniven, men vara s |&st spdnd, att den trider i funktion, om man
séiffer en trabit i kniven och samtidigt forsikligt drager fréskverket runt fér hand.

FLAKTAXELN

Denna koppling skyddar retursnigeln, halmskakaren samt rensverket.

Manéverventilen

Bild 34.




Mangverventilen fér

stromningsventil. Fiddersp:
skérdetroskan lamnaF fabriken, ar dverstramningsventilen normalt inatalld. | vissa fall

kan def vara nédviindigt aft ulféra en justering. Speciellt galler detta om en pick-up-
anordning &r monterad pa skérdetrskan. Denna extra detalj 8kar givetvis belast-
nmgen pé det hydmul:sku sysnzmev och fér att f&skdrbord elier haspel att lyfta, méste

nningen regleras med en justerskruv (A). Bild 34, Nar

med justerskruven (A).

. o
t hydrauliska systemet &r férsedd med en fjaderbelastad dver-_

yck kas genom att yterligare anspénna fjadern

De justeringar och mmﬂnmgnr’mw angivits, utfr maskinskdtaren givetvis
sjilv. Erfordras mera mlemggr leHer parationer bér sl
servicefjénst anlitas.

.
. =

B
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Smorjning
Riktig smérining &r av allra stérsta betydelse for skdrdetrdskans livslangd och drift-
siikerhet — def¥fnns ingenting som fororsakar s stort slitage pa maskinen som ofill-
riicklig sm ing. Intervaller mfllan smérjningstillféllena rattar sig efter konstruktion,
hastighet, m. m. men &r dven beroende av véderleks- och markférhdllandena och av
‘maskinens behandling. Pa grund av vunna erfarenheter maste smérjning ske enligt de
~féljande smériningsforeskrifterna. L&t det darfér bli en vana att smérja med regel-
bundna mellanrum. Tank pd aft skbrdefréskan arbetar under mycket dammiga for-

Alla hastigt roferande axlar har lagrats | kullager. Fyll darfér smérjsprutan med
kullngzden av gdd kvalitet. Konsistensfett f&r inte anvéndas eftersom kullagren kan ta
skada. Prova smérjsprutan fére anvandandet — en eventuell luftkudde kan hindra
fettet att trdnga fram. Provningen tillgér sa, att den fyllda iprumn trycks sa ldnge mot
en ren, glaft yla alt feft tranger fram,

Gér ren varje smérjnippel fére smorjningen for att forhindra att smuts trénger in i
lagret. Byt ut alla trasiga nipplar och ersatt dem som eventuellt fattas.

Forse varje smorjstalle sa rikligt, att rent fett blir synligt. Forst da ar lagret tilirackligt
smort. Torka av framirdngande fett.
Smérj med clja alla ledpunkter och andra smorijstallen, som inte har smérjnipplar

exempelvis mandverorganen. Se fill att olja eller fett ej kommer p& remdriften.
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Pafyllning av olja sker vid proppen (A).
Oljans nivé i vixelladan kontrolleras vid
proppen (B). Avtappning av oljan kan ske
vid proppen (C). (Under vaxelladan.) -
Péfyliningskvantitet ca 0,6 liter.

Anvénd olja SAE 90

Bild 35.

Hydrauliska systemet

A. Pump. i
B. Oljeldda.

C. Oljefilter.

D. Aviappningsplugg.

E. Lufffilter.

Pafylining av olja sker vid proppen (E)
som samtidigt ar |uftfilter for systemet.
Vid péfylining skall skarbord och haspel
vara isitt nedersta ldge. Aviappning av ol-
jan sker vid proppen (D).

Pafyliningskvantitet ca 3,5 liter.

Anvind olja SAE 20

Bild 36.
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Vaxelhus (Spannmalstank)

Pafylining av oljan sker vid proppen (A). I

Oljans niva i vaxelhuset kontrolleras vid

proppen (B) dér &ven aviappning av oljan

kan ske. i
Pafyliningskvantitet ca 0,4 liter. |

Anviind olja SAE 90

Bild 37.

Da sa erfordras, bér all olja tappas ur véxellddan och vaxelhus samt ersdttas med ny.

Livskangden hos en maskin dr i stor utstrackning beroende pa smérjningen. Anvénd
darfor alltid olja och fett av god kvalitet, tillverkade av oljefirmor, som dr kédnda for
kvalifefsprodukter.

Det 18nar sig att betala nagot mera for smérjmedel av god kvalitet.

Bilderna pé féljande sidor visar skérdetréskans alla sméristéllen och &r s& gruppe-
rade, aff de stéllen, som skall smérjas vid samma tillfalle, finns samlade under samma
rubrik. Om smi ingen utfres i den ordning bilderna visar, har man en garanti for
att inget smérjstélle blir bortglémt.

Anger smérjning med olja. Anger smorjning med fett.
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1 Smérj1 g&ng»d'&gligen

Bild 38. Haspel

Bild 39. Skdrbord



—

Bild 47. Halmskakaraxel
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Bild 50. Uppsamlingsidda

Bild 51. Returelevator
r

e




Smorj 1 gang varje‘vecku

Bild 53. Knivdrivning
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Bild 58. Spannmdlstank
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Maskinvéard eftér avslutad sdsong

Mar tréskningssdsongen dr slut ar def av stor vikt, att maskinen innan den gar 1ill
vinterférvaring, far rtt och erforderlig vard om den skall vara i gott skick till ndsta
sdsongs borjan.

Lat ddrfor infe skordetrdskan st ute efter sista arbetsdagen léngre &n vad som &r
nédvandigt.

Skulle maskinen krdva sakkunnig vrd fran verkstad, uppskjut dd ej defta fill kom-
mande sésong ufan réta fill eventuella felakligheter redan under vinfern. Som bekant
dr verkstaderna da mindre belastade och kon géra eft grundligare arbete &n under
sommarens bradaste tid.




F&lj sedan noga de hdr limnade anvisningarna:

1. Gor ren skérdetréskan omseorgsfullt bade in- och utvdndigt. Avlagsna allt boss,
damm och smuts, som pé grund av fuktighet beckat samman. Tag bort allt gammalt
fett fran nedsmorda delar m. m. Det som lamnas kvar, drar Hill sig fuktighet och

Ki amnade karnor lockar“Fattor, som kan dstad-
komma skadeg@relse pa tatningar m. m. .

2. Gbr ren savél sades- som i samt na. Limna nas
bottenluckor 8ppna.

3. Tag ur sdllen och borsta dem val rena.

4. Skrapa rent pa uppsamlings- och aferféringsplanen,

5. Elevatorduken rengérs omsorgsfullt och férvaras upphéngd pd en lamplig, torr kall
plats, oatkomlig for rattor.

6. Skipp spdnnrullarna for kilremsdriften, skulle négon kilrem frofs detta vara spénd,
ldgg av den fran kilremskivan. Rengér remmarna noggrant frén olja etc.

-

7. Lossa skyddskopplingarna och gér dem vél rena. Smérj justeringsmuttrarna och
skruven med rostskyddande medel. -

8. med medel.

9. Smér| hela skérdetréskan omsorgsfullt enligt smérjanvisningen.

0. Kentrollera oljan i véxelladan, Om sa anses behdvligt bér avtappning ske och ny

olja pafyllas.
1. Méla alla delar dar fargen blivit avnét. .

12. Erséft alla slitna och eventuellt trasiga delar med nya. Uppskjut inte reservdels-
anskafiningen fill nésta skérdeperiods bérjan,

3. Sedan skordetréskan nu blivit vél rengjord, justerad och smord stalles skérde-
tréskan i eft lampligt férvaringsrum, dér den pallas upp s& aff infe gummihjulen
belastas. Lat skdrbord och haspel intaga bottenlage enar da hydrauliska systemet
avlastes fran tryck under férvaringsperioden,

Om skordetraskan ej kan beredas plats under tak, skall gummihjulen demonteras
och férvaras pa en kall, mérk och torr plats. Téck skordetrsskan val med presen-
ningar.
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Férberedelser for nista sdsong

]

i

Skérdetréskan bér géras klar fér den kommande sdsongens arbete i god fid, Genom
aft noggrant kontrollera, att skérdetréskan ar i fullgott skick kan man undvika besvar-
ligheter p& grund av sénderkirning under skérdearbetet.

1. Tag bort i men se fill att j har rétt lufttryck.

2. Avldgsna allt fett och rostskyddsmedel pa delar, som inte skall vara smorda.

3. Se il aft elevatorkedjorna &r lagom spénda.

4. Lagg pé kilremmarna enligt anvisningarna pa sidorna 17—18.

5. Ga igenom skordetréskan noggrant och k att inga bultar eller skruvar ar
lésa. .

o

. Kontrollera oljenivan i véxelladan och ulfér smérjning enligt foreskrivet schema.

Montera elevatorduken.

. Koppla fill trakiorn och kér tréskverket pd 1dgt varv en stund innan det kérs upp i
fullt vary och ar klar fér arbete pa faltet. Varvialet bsr Kontrolleras.

®
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Minneslista

Hall skérdetroskan i'gott maskinellt skick.
Smérj skordetréskan noggrant och regelbundet.
Smij eller justera aldrig skirdefrdskan ndr den &r i gdng.

Overlasta inte skérdetréskan. Anpassa hasti efter omsta na.

Lat skérdetréskan arbeta med ritt cylinderhastighet.
Kontrollera slagskoinstallningen.

Se upp fér stenar och andra fraimmande féremal.
Anvénd lampliga séllkombinationer.

Kontrollera rensverkets instélining.

Se till aft alla kilremmar &r lagom spénda.
Kentrollera elevatorkedjornas spanning.

Se till att skyddskopplingarna fungerar. =

L&t remskydd efc. sitta kvar pd sina platser.
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Korinstruktion

Undér denna rubrik lamnas ndgra enkla réd hur man bér forfara vid kérning av
skérdetrsskan pé faltet.

Ar man nybdrjare pa omradet skall det fér skirdetréskningen mest gynnsamma féiltet
vividljas som Svningsplats. Skérdetréskning stéller stora fordringar pa traktorféraren,
i synnerhet om drivkraften dr i svagaste laget. Av samma skal bsr man, i synnerhet pa
en mindre traktor se till att varvialsregulatorn reagerar snabbt. En infresserad och pa-
passlig traktorfdrare &r allfid en garanti for ett gott resultat.

Kr infe traklorn forsedd med oberoende kraftuttag, dr det ytterst viktigt att traktor-
féraren snabbt kan utféra de véxlingsrérelser, som erfordras under kérning, fy som

 bekant paverkas d@ven kraftuttaget av traktorns koppling. Lat dérfér urkopplingen ske
hastigt, s& att stopp ej uppstar i skérdetrsskans cylinder eller andra roterande organ.

Har under ett avbrott troskverket statt stilla och man pé nytt skall skéra, maste alltid
troskverket komma upp i sitt ritta varvtal innan skérningen far bérja.

Skulle av ndgon anledning grédan stoppa pa skirbordet utan att haspel och elevator-
duk kan férhindra detta, stanna d& genast skirningen och kér tréskverket rent. | annat
fall uppstar litt cylinderstopp pé grund av denna anhopning.

Skall man »kra i» eller skara omkring féltet? Ja, detta dr helt beroende av vaxtslag
och mognadsgrad. | regel Ionar det sig ej att kringskdra oljevéxter och frégrédor om
skordetréskmognad dr radande, endr spillet dé blir lika stort, som d& man »kér i» med
traktor och skérdetréska. Kringskdrning av sadana grédor skall ddrfér ske pa ett
fidigare stadium.

Vid kringskérning kan man ldgga in det skurna pa den oskurna grédan, dock ej bre-
dare &n aff det kommer med i skérdetrsskan vid forsta slaget. Fér att skrdetrsskan
skall kunna mottaga den &Kade belastningen ar det nodvindigt aft kéra trakiorn pa
ldgsta vixeln.

Hérnen pa faltet vallar alltid en
del fomkérningar. Erfarenheten
har visat, att man bér kéra enligt
bild 59. Det spefsiga hérn som
uppstar kommer man ej ifran, det
blir | regel varken storre eller
mindre i fortsattningen.

Bild 59.
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Pd skirdetroska med sdckningsplattform bér aldrig sdckrdnnan belastas med mer &@n tvd
sdckar samtidigt.

1 hektar = cirka 2 tunnland
1 hektar = 100 ar

1ar = 100 kvadratmeter
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Felsokning

Halmen lindar sig om cylindern

Daligt mogen eller fuktig groda.
Cylinderslagorna nedslitna.
Cylinderslagorna skadade, krokiga eller férsedda med grader.
Slagskon felaktigt instélld; for stort avstdnd i utloppet i jamfdrelse med inloppet,
Skumfogen pa for stort avstdnd frén cylindern.

. Skumfogen deformerad.
Halmskakaren fér ¢j undan halmen; hamduken sitter for agt.
Cylinderhastigheten for lag.

Remdriften slirar.
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Sonderslagen kdrna

Fér hdg cylinderhastighet,
For litet skoavstdnd.
Skon igensatt av smuts,

OBS.! Krossad kérna erhdller skadan i elevatorerna,
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Dalig urtréskning

Ojdmnt mogen gréda.
Cylinderslagerna nedslitna.
Skeslagorna férslitna.
Slagskon nedbajd.
Skoavstandet for stort.
Cylinderhastigheten for 14g.
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Dalig urskakning

66

Ogrésbemingd grada.
Fér hég vattenhalf.

Avverkningen fér hag; anfingen for hég kérhastighet eller for stora
halmmangder.

Hamduken skadad eller hénger fér hégt.
Slagskon igensatt av smuts.

Skoavstandet fér stort.

Halmskakaren igensatt.

Remdriften slirar.

For lagt motorvary pé traktorn,



F&rluster i boss och agnar

For stor luftméngd.
Stdllbara séllet for litet ppet.
Oversdllet igensatt.

Stallbara skdrmen for lagt instdlld.

For liten luftmangd sa att sallen gar sver

Fér hért flagd sko, som orsakar stark bossbildning.
F&r 1agt motorvary pé traktorn.

For hog korhastighet.

Ogréisbeméngd gréda.
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Rensningen ej illfredsstt

For liten luftméingd.
Sallen har fér stora hal,

Ograsbemadngd gréda.

Fér hég korhastighet.
For hsg vattenhalt.



Fér mycket material i returelevatorn

1. For mycket kirna: ’ 2. For myeket boss:
For smd hal | undersdllet. Oversallet for mycket Sppet.
Fér stor luftméngd. F&r liten luftméngd.
For hég kérhasfighet. Skirmen for hogt stalld,

For hdg kérhastighet.
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Stoppar i elevatorerna "
Skérdetréskan har stannat fér hastigt sa att material finns kvar i elevatererna vid

fornyad start.
Kdrnan daligt rensad. . :
For langsam sdckvaxling.
Fiadern fér skyddskopplingen for daligt spémt

Elevatorskoperna ufslitna.
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Hydrauliska systemet strejkar

For litet olja i systemet.
Oljeldckage forekommer vid lyftkolvar, eller i ledningar.
Drivremmarna fér pumpen &r av eller slirar.
Manégverventilen dr trasig.

Reglagen mellan manéverspakar och ventil ur funktion.
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Specifikation

DIMENSION:

Léngd

Hajd

Bredd i transport

Bredd i arbete med uifdllt témningsrér
Témningsrérets hajd Sver marken
Sparvidd

Vikt

RINGUTRUSTNING:

Lagprofildack
Lufttryck
SKARBORD:
Skarvidd
Stubbhsjd

TROSKVERK:

Cylinderdiameter

Cylinderléngd

Antal cylinderslagor
Cylinderhastigheter

Halmskakare, enkel med dimension

Rensverk med &ver- och undersall, dimension

Spanamalstanken rymmer

DRIVANORDNING:

Direktdrivningsaxelns varvtal

350 mmx15},"
1,3-1,5 kgfem?

6 fot=1,80 m
5—65¢m

460 mm

1500 mm

6 stycken

1065 och 1400 r/m
15101920 mm
890x1020 mm

19 hl

540 r/m

Daglig rengéring och Gversyn av skérdefréskan dr nédviindig och bar
genomfaras samvetsgrant. Se till att inga skruvar och muttrar

har lossnal sedan feregdende arbetsdag.




Extra utrustning

O

—

Halmskérare
Pick-up-anordning
Torpedstraskiljare

Gummiduk med
vulkade ribbor

Fréplat

Fjiirreglage for
manéverventil




Ndagra allménna rad vid
skordetroskning

Vid all skérdetroskning dr det av storsta betydelse, om man skall erhalla en
god kvalitet och kunna skérda utan namnvérda stérningar, att man har en jamn
och hart mogen gréda.

Betréffande jamn mognad, kan man ju inte erhalla den genom négra atgarder
vid skdrden, utan det mdste vara ett mal under hela véxtperioden, Redan géds-
lingens anpassning ill en véixlande jordart ér av stor betydelse.

En jamn uppkomst dr ocksd en viklig férutsatining fér jamn mognad. Bear-
betningen bér séledes utféras s, att man far en sabddd med jémn boffen och
jamnt bruk. Samaskinen bsr vara i sadant skick, att utsadet blir myllat pa jamnt
djup.

Alla dessa atgarder ar naturligtvis allfid av befydelse, men &r sdrski
nér det galler gréda, som skall skérdetraskas.

Man &nskar dven att skdrdetréskan skall anviindas s& manga timmar per &r
som majligt. Det ér givetvis eft sunt 8nskemal, men med intensivt utnytfjande
foljer emellertid latt hog vattenhalt och dalig kvalitet i dvrigt hos den skérdade
varan.

Vaxt- och sortval ar darfor en viktig forutsattning fér en lang arlig anvénd-
ningstid, Successivi mognande grédor forldnger skérdesésongen. Genom att
noga avvdga arealen av varje vixislag med hénsyn fill dess mognadstid, kan
man undvika, aft alltfér stora arealer blir skordetrsskmogna samtidigt med den
risk for skérdeforluster, som detta kan medféra. En skérdetrosksdsong, som
borjar med hostraps och slutar med varvete, varraps eller oljelin, kan ofta
utstrdckas till cirka 21/2 ménader. Man bér dock rdkna med mindre dagsav-
verkning i slutet av varje skérdesésong p& grund av sémre skérdevéder och
korfare dagar.

kfiga
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Inom samma véxislag har man rétt stora méjli athsprida ut dstid
genom aft odla olika sorter. Vid sortvalet bdr man ocks4 taga hénsyn till en rad andra
egenskaper, som pverkar méjligheterna for skérdetraskning. Hit hér strastyrka, drés-
fasthet och bendgenhet aft faligre, dessa egenskaper kan var fér sig eller fillsammans
vara avgérande fr hur ldnge en sort 14l att st skérdetréskmogen.

Skérdetraskning bor dga rum under sédana delar av dygnet och med sédan hansyn
Hill viderleken, aff vatfenhalien allfid &r den ldgsta méjliga. Fér aff kunna lagras uan
skador och férluster maste emellertid den fréskade varan ha en relafivi lag vattenhalt,
820 % beroende pé vaxtslag, lagringssatt och lagringstid. Kommer ned
under 20 % blir kéirnan gérna spréd och slds sénder vid fréskningen. Mangden skadad
karna blir d& hég. Denna olagenhet kan man dock undvika genom aft sinka eylinderns
varvtal. Vid tréskning av gréda med [ag vattenhalt far man namligen god urtréskning
dven vid 1agt varvial pd cylindern under férulsdtining aft grédan infe skardetréskas i
omoget fillstand.

Léag vattenhalt kan alltid dstadkommas p& maskinell vdg i fér dndamalet konstru-
erade forkar, men denna torkning blir alltid dyrbar. Den skérdade spannmélen kan
aven skadas genom felaktig torkning eller lagring. Spannmalen maste snarast msjligt
efter skérden nedtorkas till omkring 14 % vattenhalt fér att f& god lagringsfasthet.
Under torkningen far spannmadlen inte upphettas fill en fér grobarheten skadlig fem-
peratur. | de flesta varmlufttorkarna kan man halla en temperatur av 50 & 60° (pa tork-
luften) utan risk for att skada grobarhefen.

Grobarhefsskador r sikert vanligare under lagring @n under forkningen. Den
kensttorkade spannmalen blir ofta ofullstandigt nedkyld i varmlufttorkens kylzon och
maste darfér kylas genom upprepade luftningar, sdrskilt om lagringen sker i silo.
Aven spannmadl, som vid skorden dr lagringsduglig med hansyn fill vattenhalten och sa-
lunda ej behdver konsttorkas, bér luftas vid ndgot eller négra fillféllen under férsta
lagringsfiden.

Skérdetraskning bar infe sitfas igang férrén grédans vattenhalt kommit ned fill om-
kring 20 %. D& har man goda utsikter att fa god kvalitet och hég grobarhet, varjamte
torkningskostinaderna blir ldga. Ar grédan vdl mogen, kan man véinta sig mera stér-
ningsfri skérdelrsskning med hégre dagsavverkningar &@n om grédan tas i mera omo-
get fillstand. '

Hur mycket kiirnans vattenhalt stiger vid regn och dagg beror mera pa nederbdrdens
varakighet &n pa méngden nederbérd. Regn pa natfen synes hdja vattenhalten mera
@n regn pa dagen. Vid klart vdader ar vattenhalten i regel hég pa natten och lag pé
dagen, medan vid mulet véder vattenhalten &r jamnare under dygnet.

Under nederbérd stiger vattenhalten kraffigare i nedbsjd gréda dn i staende. Upp-
forkningen gar langsammare i nedbsjd gréda.

Olika grédor reagerar olika for de klimatiska férhallandena, regn, dagg, torkvéder.
Ytterligare i sitt stt aft reagera uppvisar & ena sidan havre och oljevéxter, & andra
sidan hostvete. Andra grédor intar mellanstallning. Sdlunda stiger vattenhalten snabbt
och kraftigt hos havre och oljevixter men endast Iangsamt hos héstvete vid regn eller
dagg. Vid torkvader sker upptorkningen likaledes snabbast och kraffigast hos havre
och oljevaxter. Efter ett langvarigt regn kan skérdeiréskningen darfér:bérja forst i
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havre, ddrefter i korn och sist i héstvete. Under eft litt regn eller kort daggperiod ddr-
emot stiger histvetets vattenhalt endast obetydligt. Om skrden kunnat paga fore regnet
eller daggen, kan den i regel forisatia omedelbart efter. Havrens vattenhalt déremet
stiger kraffigt och det drsjer i regel flera immar innan skérden kan &terupptagas dven
om vattenhalten varit betydligt ldgre &n 20 % Tére regnet eller daggen.

P& grund av hostvetets okdnslighet fér dagg och korta regnskurar ligger dess
vattenhalt vissa tider under 20 % bade dag och natt, Havrens vattenhalt &r i regel higre
&n 20 % varje natt, dven om den under dagen legat under 15 %. Undersdkning har
visat att den del av dygnet d& vattenhalten dr ldgst, var mellan kl. 10.00 och 20.00. Ett
par tre timmars viintan med skérden om morgnarna kan dédrfér mycket vél innebédra
6 2 8 % lagre vattenhalt f5r de grédor, som ar mest kansliga f5r luftfuktighetens in-
verkan.

Bestdmning av den rikliga tidpunkfen fér skérden bar ske genom studium av kdrnans
resp. fréets vattenhalt. Om vattenhalten &r under 20 % kan man i regel pardkna fullgod
kvalitet. Sambandet mellan vattenhalten och de olika kvalitetsegenskaperna kan sam-
manfattas pa foljande sdtt:

1. Rensningen blir délig vid skérdetréskning om grédan skérdas pa sd fidigt mognads-
stadium, aft karnans vattenhalt annu icke ndgon gang varit nere i 20 %. Om bloft
grodan dr val mogen blir daremot rensningen god &ven vid sadan hogre vattenhal,
som dr orsakad av regn.

Ld

Hektolitervikien hos skérdetréska och torkad spannmal &r ldgre @n hos félttorkad
spannmal om skdrden skett d& vattenhalten varit hégre an 20 9. Férsamringen dkar
med vattenhalten, vare sig denna beror pd ddlig mognad eller regnig vaderlek.

3. Groningsformagan och skjutkraften forsamras hos alla grodor om vattenhalten vid
skérdefréskningen dr hégre &n 20 %, Frsamringen dkar med vattenhalten och upp-
star vare sig denna beror pa délig mognad eller fuktig vaderlek.

o

Groningsmognaden gar lika fort vare sig grédan star pd rot, félttorkas eller skorde-
tréskas. Hastig nedtorkning med varmluft eller skérdetrsskning péskyndar emeller-
tid groningsmognaden i hég grad. Hastvete, behandlat pé defta sat, &r fullt gro-
ningsmoget fjorfon dagar efter bindarmognadsstadief, medan oskuret ellel falt-
torkat hstvete &r groningsmoget farst efter cirka en manad.



Bestamning av vattenhalten

Efferyom vattenhalten vid skérdetréskningen péverkar flera fakiorer av stor eko-
nomisk betydelse ar det viktigt, att man pé ett enkelt och snabbt satt kan faststilla vatten-
halten hos den vara som skall skérdas. Med hansyn till eventuell forkning och lagring
av den skérdade produkten ar vattenhalisbestamningar av stor betydelse dven effer
skorden.

Den enskilde jordbrukarens fordringar pé en vattenhaltsmétare dr, férutom kravet
pé tillfrlitlighet, att den skall vara litt att skéta, géra bestimningarna snabbt och vara
billig. Noggrannheten hos métaren behéver i regel inte vara stérre &n aft den ger
vattenhalten i hela procentenheter. Under de senare dren har vatenhaltsmétare, som
i stort sett fyller dessa krav, kommit ut i marknaden.

Tillferlitligheten av det resultat, som man fér vid en vattenhaltsbestamning, dr emel-
lertid icke endast beroende pé vattenhaltsmétaren, Den beror &ven och kanske &n
hégre, pa det prov som &r foremal for bestamning. Nar man vill bestimma vatten-
halten fér att avgora em skorden skall bérja eller inte, méste man vid provtagningen
sefill att provel &r s& representativi som méjligt fr faltet i fraga. Ofta frestas man aft ta
de ax eller vippor som star hadst. Dessa &r i regel torrast, och nér sedan skérdetrosk-
ningen bérjar visar de sig aft den skérdade varans vaftenhalt &r betydligt hégre. Det
&r i regel ldHare att fa prov ur elt skérdat parti, men dven i en och samma dagssksrd
kan vattenhalten variera med nagra procentenheter. Nar man bedémer resultatet av
eft vattenhaltsprov, mdste man darfér taga stor héinsyn fill hur och ndr provet &r uttaget.
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Nar skall skBrdeir&skningen bbrja -

Skillnaden i tid mellan lamplig bindar- och skérdetroskmognad har dtergivits i fsl-
jande sammansialining och hanfor sig fill &r med gynnsamma viderleksforhdllanden.
Under sena och fuktiga &r forde for g ligga 6a12
dagér senare tin for biodarsk8rd, Korn bor dock under alla forhdllanden skirdiréskas
redan 4 4 6 dagar efter bindarmognad.

Héstvee, skérdetréskmognad senare &n bindarmognad, dagar 64 8

Vérvete, » Y 10412
Rag, ) » » ga10
Korn, » . » 4a 6
.*Havre, » » 64 8

pa & antingen i tank eller i sickar.

Vid tanksystemet témmes kdrnan vanligen éver fran spannmalstanken till en
transportvagn, som i sitt enklaste utférande bestar av en gummihjulsvagn med pamon-
terad lada. Man anvander ocksé specialgjorda tankvagnar och lastbilar for transporten.
Toémningen av skérdetréskans tank kan ske med skérdetréskan i drift, staende i slaget
eller framkérd fill fankvagnen. .

Vid skérd med endast en skérdetréska dr den sista metoden mest arbetsbesparande.
Tankvagnarna bér da stéllas vid faltets hérn, sé att témning sker | samband med att

* skérdetréskan vénder. Om v skérdetroskor arbelar p& samma falf sker t5mningen
fordelaktigast under géng.

Fér att tanksystemels férdelar skall kunna fullt utnytjas kréves att vagnarads avlast-
ning kan ske snabbt och enkell. Aviastningsanordningen kan utfras pa-mdnga sift
beroende pa de méjligheter lantbrukaren har fill sitt férfogdnde.
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* aft man latt kan kora infill vid lastning.
. Se aven till, att sackarna ligger i s& jmna

Man bér dock komma ihdg att ¢ n och méste dimen-
sioneras med hansyn till rymden av 1kisrdmroaknm spunnmdl:lnnk skordetréskornas
avverkning samt avstdndet mellan falten och gdrden.

Vid siicksystemet lagger man av séickar-
na i strangar pé faltet med lampliga mel-
fanrum. Ligg aldrig av sickarna i né
heten av hornen, utan sdckstrangarna bér
ldggas i sned vinkel mot faltets grdns sa,

strdngar som majligt och ej utspridda till
forfang for sdckkorarna. (Bild 60). Be-
tréffande lastningen finnes en méngd olika
mekaniska hjalpmedel att tillga.

- Bild 0.

Halmen

Betrdffande denna har lantbrukaren flera alternativ att vélja pa helt beroende pa det
behov, som féreligger,

Nedplojning av hel halm med vanlig plog gér ej bra, trots de halmmedar, som kan
monteras. Jorden har dven svarighet vid mullbildningen av den hela halmen, samt
bruket av jorden forsvéras i allménhet,

Sonderdela darfor halmen med halmrivare eller halmskarare. Defta kan utféras i
samband med skdrdefréskningen eller senare beroende pa de majligheter som dispo-
neras fér andamalet.

Tag lag stubbhsjd, men tank pa den dkade wstenfaranx.

Bargningen av halmen kan uiféras pa clika sati.

Skordetréskan kan forses med halmpress. Balarna far torka pé faltet, som de faller
fran skérdetréskan eller uppstallas i skyl.

Halmen kan dven ligga kvar pd slaget och forka samt tagas upp med pick-up-press
och pressas i balar. Man kan dvenimed en pick-up-lastare faga halmen direkt frén slaget
och i last tillstand lasta den fér hemtransport.

Rafsning av halmen i stringar och sedan lastning fér hand &r en arbetskrdvande
metod, men kan anvindas dé ovannamnda maskiner saknas.
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'Skirdetriskan har | regel att aft ta upp liggsdd. Med en skSrdetréska kan man dven
Kéra runt falten vid relativt svar liggsdd. Liggsddesproblemen finns emellertid &ven vid

skdrdetréskning.
Vattenhalten hos en gréda som bildat liggsdd dr 1 regel hBgre &n hos en grﬂdn som
star upp. och upp! gen gér och risken for faltgroning ar

stérre. Vid skdrden mdste kniven ol!nre siittas mycket néira marken f&r aft férlusterna
axklippning inte skall bli fér stora. Ddrvid dr det stor risk fér att man skall f&
1 kniven och in i cylindern, Om jorden &r stenlg ach man redan pa férhand vt att

pmu ner alla 1&sa stenar. Ju jamnare markyfan dr, desto ndrmare marken kan
stélla kniven utan risk {6 att stenar kommer in | skérdetréskan.

Axlyftaren &r ofta till stor hjélp, och den korta, fjddrande typen dr att féredra.

~ Kamhaspeln @r till stor nytta och med denna kan man faga upp dven mycket svar

_mer det ogras eller insadd pd faltet, hinner grénmassan stundom vaxa igenom den
nugm grédan. Grédor i sddant skick dr iga ach att
skérdelréka. Samtdigh kan man ocksd pdstd, ol skirdetréskning dr den mefod, med
vilken man har stérsta majlighet att dver huvud taget tillvarataga en sddan gréda. De
gréna véxidelarna, som skérs av och féljer med in | skérdetréskan, fSrsvarar rens-
ningen. Man méste | regel stanna rétt offa och rengéra sdllen. Inne i skérdetréiskan
blandas grénmassan med den skérdade spannmdlen, varvid vattenhalten hos denna
stiger. Man kan dirfor vara tvungen aft forka spannmdlen dven om den var forr innan
den kom in i skérdetréskan. Liggsdd med insddd skérdas med hénsyn till insddden i
‘regel sé tidigt som majligt. — Med tanke pd risken fér faltgroning och férsvarad tork-
ning vid skérden bér ogrdsbemingd liggsdd skérdas fidigh.  +

risken dr stor, kan man genom viltning efter sddden férséka jdmna markytan .

Eftersom liggséiden mognar och forkar l&ngsamt blir den offa sent skérdad, Férekom- ]
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