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PV 544, P 210

BESKRIVNING

Kopplingen péd PV 544 och P 210 &r en enskivig torr-
lamellkoppling av Borg & Becks fabrikat. Tryckplat-
tan mandvreras medelst tre havarmar som paverkas
fr&n kopplingspedalen genom trycklankar, urkopp-
lingsgaffel och urkopplingslager. Det erforderliga
trycket pad fryckplatian erhdlles fran sex kraftiga
tryckfjadrar. Urkopplingslagret styres av en rorfor-

mig férldngning pé ingdende axelns lagerlock.

P& vagnar med B 16 motor sen. utf. har kopplings-

reglaget &ndrats nagot. Sdlunda har mellanaxelns

innerdnda lagrats i en gummibussning och tryck-
lanken delats och forsetts med fjaddrande mellan:

lagg. Konstruktionen framgéar av bild 1—3.

P& vagnar med B 18 motor ar 8'2" koppling av

samma typ och fabrikat monterad.

Pa vagnar med B 18 motor har smérjnippeln pa
kopplingsreglagets mellanaxel utgatt emedan lag-
ringen av namnda axel andrats,

Kopplingen samt dess reglage framgar av plansch |

sist i boken.

Bild 1. Detalj av kopplingsreglage

for B 16 motor.

1. Faste 7. Bricka

2. Smoarjnippel 8. Justermutter
3. Gummibussning 9. Lasmutter
4. Urkopplingsgatfel 10. Mellanaxel
5. Skal 11. Trycklank
6. Gummikudde

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
KOPPLINGEN MONTERAD

Justering av kopplingspedalens frigang

Kopplingspedalen skall justeras s& att frigangen
blir 10—15 mm. Justeringen utfores underifran. Jus-
termuttern (20 plansch 1) &r dven atkomlig uppifran
vid vénster sida. Justeringen utféres lampligen med
en kort fast nyckel. Justermuttern lases med lasmut-

tern efter justeringen.

Byte av gummibussning fér mellanaxel

TID. UTF.

1. Tag loss returfjddern. Lossa skruvarna och tag
bort konsolen. Tag bort gummibussningen.

2. S5att metallbussningen i gummibussningen och
dérefter gummibussningen i konsolen. Trad
konsol med bussning pad mellanaxeln och skru-
va darefter fast den. Haka pa returfjadern.

3. Kontrollera och ev. justera pedalspelet. Glom

ej att trycka in fett genom smérjnippeln.
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SEN UTF.
1. Avlagsna saxpinnen fran mellanaxelns ytter-
énda.

2. Lossa trycklanken fran mellanaxeln genom att
ta bort dess saxpinne.

3. Tag bort mellanaxeln och byt gummibussning-
arna.

4. Montera demonterade delar samt kontrollera
ev. justera pedalspelet. Ldgg maérke ftill att
smorjnippeln i detta utorande utgatt.

1 2 3 4 5§ e

Bild 2. Lagring av mellanarm, tid. utf.
Smérjnippel

Faste

Bussning

Gummibussning

Mellanarm

v

Byie av gummikudde i tryckidnk

Tag loss returfjidern. Lossa saxpinnen och tag
bort trycklanken.

2. Drag isér tryckldnken och tag bort gummikud-
den. Montera den nya gummikudden och satt
ihop trycklanken.

3. Montera trycklédnken och las den med saxpin-
ne. Haka pa returfjadern.

4. Kontrollera och ev. justera pedalspelet.

VoLvo
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Bild 3. Trycklank.

Trycklénk
Lasmutter
Justermutter
Bricka
Gummibussning
Skal

SN o =

DEMONTERING
Tid. utf. (B 16 motor)

1. Demontera véxelladan. Félj darvid de anvis-
ningar som lamnas i grupp 43.

2. Lyft av returfjadern (16 plansch 1) och koppla
av trycklanken (22) vid urkopplingsgatfeln.

3. Tag bort urkopplingslagret (6).
4. Tag bort platkdpan under svanghjulet.

5. Tag bort urkopplingsgaffeln (15) genom att
forst pa insidan lossa ledkulan ndgot varv med
en 17 mm fast nyckel och halla den still samt
dérefter skruva ut skruven som ledkulan sitter
pa. Vrid darefter urkopplingsgaffeln /2 varv
och tag ut den bakaét, bild 4.
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Bild 4. Demontering av urkopplingsgaffel, tid. utf.

6. Kontrollera att koppling och svanghjul &r
méarkta med férg enligt bild 5. Mark i annat
fall upp koppling och svanghjul samt tryck-
platta med kérnslag. Detta maste goras for att
montering efter reparation av kopplingen skall
kunna ske i det ldge, i vilken den tidigare varit
monterad. Vrid {6rst svénghjulet ett varv och
undersék, om uppmarkning gjorts tidigare.

7. De sex skruvarna som haller kopplingen vid
svanghjulet lossas korsvis ett par varv i sdnder,
for att icke brytningar skall uppsta, samt bort-
tages. Hall i kopplingen sa att den icke faller i
golvet. Kopplingen och lamellen kan nu tagas
bort nedat, bild 6.

VOLVO
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Bild 5. Sammérkning av koppling och svénghjul.

Sen. utf. (B 18 motor)

1. Demontera véxelladan enligt anvisningarna i
grupp 43.

2. Lyft av returfjadern och koppla loss trycklan-

ken vid urkopplingsgaffeln,

Tag bort platen vid svanghjulskdpans undre
framre del. Skruva ur skruvarna och avlagsna
svanghjulskapan.

3. Tag bort urkopplingslagret. Skruva ur skruven

som haller urkopplingsgaffelns ledkula. Tag
darefter bort kula och gaffel.

4. Folj anvisningarna i punkt 6 under "Tid, utf."”.

5. Fér aft undvika brytningar bor kopplingens sex

fastskruvar lossas korsvis och ett par varv i

sander. Hall i kopplingen s& att den inte faller
i golvet, Lyft déarefter bort kopplingen och la-
mellen,

voLvo
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Bild 6. Demontering av koppling, tid. utf.

1. Koppling 2. Lamell

PV 544, P 210

BYTE AV LAMELLBELAGG
1. Borra ur de gamla nitarna med ett borr som

har samma diametfer som nitarna, 3,5 mm (bast
genom att borra igenom nithuvudena) och tag
bort de gamla beldggen. Driv icke ur nitarna
i press eller med dorn, ty da deformeras la-
mellskivan.

Kontrollera lamellen. "'Skrankningen” pa tung-
orna skall vara jdmn. Lamellen fér icke vara
skev. Lamellfjadrarna och nitarna i navet skall
sitta fast och far icke glappa. Lamellen skall
glida latt p& ingéende axeln utan att glappa.
Kontrollera att inga sprickor finns. Forefinnes
ndgot av dessa fel skall lamellen ersattas med
ny. Om lamellen &r blaanlépt pa grund av
slirning skall den utbytas mot ny.

Nita p& de nya beldggen (helst i nitpress). An-
vénd en nitdorn avsedd {&r rornit,

Obs! Nitarna skall sattas i frén den sida beldg-
get ligger och nitas fran motsatt hall mot la-

Bild 7. Lamell.
1. Belagg 3. Fjader
2. Nav 4. Lamellskiva
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mellskivan. Vartannat hal i belégget anvandes.
Efter nitningen skall beldggen ha ett avstdnd
fran varandra som bestdmmes av "skrénk-
ningen” pa lamellskivan. Se bild 7. Detta &r
mycket viktigt fér att en mjuk inkoppling skall
erhéllas vid kérning och igangsattning.

Hall lamellbeldggen absolut rena fran olja. Olja

pa beldggen kan bli orsak fill att kopplingen
hugger.

INGAENDE AXELNS STYRLAGER|
SYANGHIULET

Lagret utdrages med utdragare SVO 4090. Se bild 8.

Om svénghjulet & demonterat kan lagret drivas ur
med dorn SYO 1426.

Lagret rengéres i bensin. Om lagret vid inspektion
befinnes rulla mjukt och jdmnt samt icke glappar
namnvart, inpackas det med kullagerfett och mon-

teras dnyo. Obs! Véarmebestandigt fett skall anvén-
das.

Ipressning av lagret sker med dorn SVO 1426.
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Bild 8. Demontering av styrlager.

ISARTAGNING

1. Mérk upp kopplingen enligt bild 9 darest
maérkning enl. punkt 6 under "Demontering,
Tid. utf.” ej varit erforderlig.

2. Lagg distansklotsarna nr 0 pa fixtur SVO 2322,
se bild 10. Lagg pa kopplingen, 3-punktssto-
den, armarna och tre tryckstédnger, se bild 11.
Sétt pa vredet och pressa ner kopplingen fills
kapan ligger an mot bottenplattan.

2—4

Bild 9. Sammaérkning av kopplingskdpa och
tryckplatta.

3. Skruva av de tre justermutirarna {or kopplings-
havarmarna.

1 e

Bild 10. Placering av koppling i fixtur. |

1. Distansklots nr 0

YOLVO
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Bild 11. Placering av koppling i fixtur. Il

Bild 12. Demontering av hévarmar.

4. Skruva upp vredet och tag bort armar och
fryckstanger. Tag bort kopplingsplatképan.

5. Tag av havarmarna enligt anvisning pa bild 12.

INSPEKTION

Kontrollera tryckplattans skalform enligt féljande an-
visningar. Placera en ca 240 mm lang linjal tvérs
Sver fryckplattans friktionsyta. Méat dérefter upp av-
sténdet mellan linjalen och ftryckplattans innerdia-
meter. Detta matt far uppgé till max. 0,03 mm. Buk-
tighet, dvs spel mellan linjalen och tryckplattans
ytterdiameter, far icke forekomma. Utfér kontrollen
pa ett flertal stallen.

Tryckplattan {ar icke vara sprucken eller "sarig" i
ytan. Icke heller far nagra repor eller skador féror-
sakade av nitarna finnas. Samma géller ytan pa
svanghjulet.

Om ytorna &t blaa eller endast svagt repade kan
de aterstdllas i anvandbart skick genom slipning i
svarv med supportslipmaskin, se bild 13. Darvid bor
icke mera &n 0,75 mm material bortslipas. Ar skador-
na djupare bytas delarna.

Kopplingshavarmarna kontrolleras vid anliggnings-
ytorna betraffande forslitning.

Tryckfjadrarna skall halla féreskriven langd, se spe-
cifikationen,

20173

Bild 13. Slipning av svanghjul.
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Urkopplingslagret kontrolleras genom att med latt
tryck langsamt vridas runt ndgra varv sa att kulorna
roterar mot banorna. Lagret skall harvid ga latt utan
att hugga pa négot stille. Urkopplingslagret skall
dven lopa latt pa styrhalsen frén véxelladan.

Obs! Urkopplingslagret &r vid ftillverkningen fyllt
med smorjmedel som avses racka under lagrefs hela
livslangd. Lagret far darfor icke fvéttas i bensin eller
annat lésningsmedel, icke heller far ett sddant lager
uppvérmas emedan smérjmedlet da kan rinna uf. Ett
skadat eller férslitet lager skall ersattas med nytt. Ar
lagret blaanlépt pa grund av att det roterat med
under kérning skall det bytas, emedan smérjmedlet
dé smaélt och runnit ut.

Urkopplingsgaffelns ledtapp undersékes. "Kulan"
far icke vara sliten eller torr. Kulskalen skall vara
hel och lasringen sitta pa sin plats sa att icke gaffeln
kan hoppa av "kulan”. Utbyt detaljer som &r fér-
slitna eller skadade. Smérj kulleden med fett vid
hopséattningen.

Undersék lamellen enl. punkt 2 under "Byte av
lamellbelagg”.

HOPSATTNING
1. L&gg tryckplattan pa distansklotsar nr 0 i fixtur
SVO 2322.

2. Smorj havarmarnas anliggningsytor med olja.
Smérj mattligt s& att icke olja rinner ner pa
lamellen efter monteringen.

Bild 14. Montering av fjadrar.

1. Fjadrar for kopplingshévarmar
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3. Montera kopplingshdvarmarna i motsatt ord-
ning mot demonteringen, se bild 12,

4. Placera de sex tryckfjddrarna pa sina platser.

5. Se till att de tre fjadrarna (1 bild 14) {6r kopp-
lingshdvarmarna sitter p3 sina platser och légg
kopplingsplatkdpan ovanpa de sex tryckfjad-
rarna i det ldge som tidigare uppmaérkis, bild 9.

6. Satt pa 3-punkistéd, armar, tryckstinger och
vred. Pressa ned kopplingsplatkdpan tills den
ligger an mot bottenplattan runt om. S&tt jus-
termutirarna pa& églebultarna och skruva ned
dem f{ill "full mutter’”. Kopplingen &r nu klar
for justering.

Max. Min.

Bild 15, Maétdon med foleranslagen.

INSTALLNING AV KOPPLINGS-
HAVARMAR

Denna instéllning utféres i fixtur SYO 2322 med
hjélp av det i facket férvarade métdonet. Montera
don och arm i fastet pa spindeln och stéll in donet
pa matt 40,5 fér 8” koppling och 41,5 fér 82"
koppling (instéliningsplan p& armens &vre kant).
Métdonets fot ar slipad med foleransldgen motsva-
rande inbérdes folerans mellan havarmarna, se bild
15, samt ett sidoplan som stilles parallellt med
havarmen. Stall in kopplingshévarmen fill i hojd

2—6

Bild 16. Instéillning av kopplingshavarmar.

med max.-planet, se bild 16. Min.-planet far da
icke &ntra kanten pa& kopplingshévarmen. Svéng
armen d& matdonet fores éver kopplingshdvarmar-
na, se bild 17. Efter instéllningen géres ny kontroll
pé samtliga armar.

Tag bort mitdon och arm innan kopplingen slip-
pes upp.
Sedan alla tre hdvarmarna justerats, géres en kon-

troll pa samtliga. Dérefter sdkras justermuttrarna med
kornslag, bild 18.

voLve
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Bild 17. Flyttning av métdon.

Bild 18. Lasning av justermutter.

INDIKERING AV SYANGHIJULSKAPA

Innan kopplingen monteras skall svénghjulskédpans
lige i forhéllande till vevaxeln kontrolleras. Halet
i kdpan skall vara koncenfriskt med svanghjulets
styrlager med ett hdgsta ftillatet radialkast pa 0,15
mm. Képans plan mot véaxellddan skall vara vinkel-
ritt mot vevaxelns med en filliten avvikelse av
hégst 0,08 mm.

Tusew

20180

Bild 19. Indikering av svanghjulsképa.
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VoLvo
20179

Bild 20. Indikering av svénghjulskdpa.

Uppmaétning géres med indikator som med hjalp
av ett magnetféste anbringas vid svénghjulet. Bild 19
visar indikatorns placering vid indikering av halet.
Skulle avvikelsen vara stérre &n den filldtna kan
justering goras genom att fastskruvarna lossas na-
got och kapan drives 6ver till ratt lage.

Bild 20 visar hur indikatorn placeras vid kontroll av
planet. Ar icke detta vinkelrdtt mot vevaxeln inom
0,08 mm fotalt indikatorutslag undersékes om or-
saken &r smuts mellan kdpan och blocket.

INDIKERING AV SYANGHJUL

En indikator, som fastes med hjialp av ett magnet-
faste, anvands dé svanghjulet kontrolleras. P& B16A
och B motorer kan magnetfastet placeras pa olje-
sumpen, under det att detta anbringas pa motor-
blocket pa B 18 A och D motorer eftersom sving-
hjulskapan &r demonterad pa dessa. Indikatorn mon-
teras med maétspetsen vid planets yttre kant och
nollstélles. Vevaxeln vrides runt och utslaget av-
lases. Storsta tillatna skevhet ar 0,20 mm.

Visar indikatorn att skevheten &r f6r stor undersékes
om smuts eller ojamnheter finns p& vevaxelflansen
eller svdnghjulet.

2—7
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MONTERING

Smorj in styrlagret i svanghjulet med kullagerfett,
om detta icke gjorts tidigare. Kontrollera f6re mon-
teringen aft lamellbelédggen, svénghjulet och tryck-

plattan &r absolut fria fr&n olja. Tvétta med ren

bensin och torka val med en ren tygbit.

Tid. utf. (B 16 mofor)

1.

Vrid svénghjulet s& att fa&rgmarkningen eller
det vid demonteringen gjorda mérket blir syn-
ligt, se bild 5.

2. Stick upp lamellen (hégsta sidan av navet van-
des bakat) jamte kopplingen samt satt i cen-
treringsdornen SVO 2484 s& att styrtappen pé
denna nér in i styrlagret i svinghjulet.

3. Vrid kopplingen sa att market p& denna kom-
mer mitt fér market pa svanghjulet.

4, Satt i de sex skruvarna, som haller kopplingen
och drag at dem korsvis ett par varv i sénder.
Tag bort centreringsdornen.

5. Montera urkopplingsgaffeln genom att féra in
den i svanghjulskdpan omvénd och sedan vrida
den ett halvt varv (bild 4) och fast ledkulan
med skruven.

6. Montera urkopplingslagret.

7. Montera trycklénken mellan pedal och ur-
kopplingsgaffel och haka pa returfjadern.

8. Montera véxellddan enl. anvisning i grupp 43.

9. Skruva fast platkapan under svinghjulet.

Sen. uff. (B 18-mofor)

1. Placera lamellen (hégsta sidan av navet vén-
des bakat) tillsammans med kopplingen vid
svanghjulet. Satt i centreringsdornen SVO 2484
sa att dennas styrtapp nar in i stédlagret i
svanghjulet.

2. Satt i kopplingens sex fastskruvar samt drag
dessa korsvis och ett par varv i sander. Tag
darefter bort centreringsdornen.

3. Montera urkopplingsgaffeln i svanghjulskdpan
och skruva fast ledkulan med skruven.

4. Monitera svédnghjulskédpan och urkopplings-
lagret.

5. Placera ater trycklanken mellan pedalen och

urkopplingsgaffeln samt haka pé& refurfjadern.

2—8

6. Montera véxellddan enligt anvisningarna i
grupp 43.

7. Skruva fast platen vid svanghjulskapans undre
framre del.

PEDALAXELRENOVERING
Demontering

1. Lossa pa bada pedalerna den del som gér upp
genom golvet. Koppla av returfjddrarna och
tryckldnkarna {&r broms och koppling.

2. Tag bort lasringen (12 bild 22) vid pedalaxelns
inre dnde. Driv ur pedalaxeln utat och tag bort
pedalerna.

3. Montera nya bussningar i pedalerna. Harvid
anvdndes dorn SVO 4088 tillsammans med
underldaggsring SYO 4089, Om s& behovs brot-
scha bussningarna.

Om axeln &r sliten vid pedalligena, utbytes
den.

Montering

1. Pa axelns refflade &nde monteras {6rst brickan
(3), se bild 22. Satt fast ringen (2) pa sin plats
utanfér brickan.

2. Smérj bussningen i kopplingspedalen, satt pa

den smala gummiringen (4) pa den sida, som
véndes utadt och gummihylsan (6) p& den sida
av pedalen, som véndes mot ramen.

SV0 4084

Bild 21. Montering av pedaler.

e —

vouve
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S&tt kopplingspedalen pa axeln (7) samt skjut
in denna pa sin plats i ramen.

Satt en gummihylsa (9) pé bromspedalen pé
den mot ramen vanda sidan. Smérj bussningen
och satt pa axeln.

Montera dérefter dragplaten (11). Pressa ihop
def hela med tving SYO 4084, bild 21, och
satt fast 18sringen (12).

13
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Skruva i smorjnippeln (1) vid kopplingspedal-
sidan och proppen (13) i motsatta &nden. Smérj
med chassismérjmedel.

Koppla pa trycklankar och returfjadrar for
broms och koppling. Skruva fast pedalernas
overdel samt justera kopplingspedalens fri-
gang. Se hdrom pa sid. 1.

Bild 22.

oitov s LOdh) o8

Smorjnippel
Lasring

Bricka
Gummiring
Kopplingspedal
Gummihylsa
Pedalaxel

Balk for karosseri
Gummihylsa
Bromspedal
Dragplat
Lasring

Propp

Pedalstall.

2—9
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FELSOKNING

FEL

ORSAK

ATGARD

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.
Olja pa lamellbelégg, svanghjul eller tryckplatta.

Lamellbelaggen "“glaserade” pa ytan.
Lamellen hidnger upp sig pa lamellaxeln.

Ytan péa tryckplatta eller svénghjul &r sarig,
sprucken eller brand.

Motorn 165 i sina fasten.

Lamellskivan sitter |1&s pa navet.
Kopplingspedalen kérvar.

Stort spel i knutarna eller bakaxelvéaxeln.

Félj anvisningar under "Instéllning av havarmar”
och "Justering av kopplingspedalens frigdng".

Ny lamell monteras.

Byt ut beldaggen. Rengdr svanghjul och tryckplatta
med ren bensin.

Nya lamellbeldgg monteras.

Rengdr samt smérj nav och axel sparsamt.

Fila bort eventuella grader. (Ev. bytes ingdende
axeln).

Tryckplattan eller svénghjulet utbytes. (Yta som &r
blaanldpt eller endast ltt repad kan ev. slipas).
Drag fast motorn. Byt skadade motorfasten.

Ny lamell monteras.

Smoérj pedalbussning och kopplingsleder.

Justering eller utbyte av slitna detaljer.

Kopplingen slirar

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellbeldggen utslitna.
Kopplingsfjadrar fér svaga eller brustna.

Kopplingspedalen hénger upp sig.

Félj anvisningarna under "Justering av
kopplingspedalens frigang"”.

Nya beldagg monteras.

Byt ut felaktiga fjadrar mot nya.
Kontrollera samtliga fjadrar.

Smorj och byt ut {6rslitna delar,

Kopplingen frigor ej

Felaktigt justerad koppling.

Urkopplingslagret felaktigt.

For tjocka beldgg.

Forslitna lank- eller kulleder.

Tryckplattan sprucken eller skev.

Lamellen skev.

Gummibussningen f6r mellanaxeln eller gummi-
kudden i tryckstdngen for mjuka.

Folj anvisningar under "Justering av kopplings-
pedalens frigdng"".

Nytt lager monteras.

Nya belégg monteras.

Byt ut felaktiga detaljer.

Tryckplattan utbytes,

Ny lamell monteras.

Byt gummibussning resp. -kudde.

Oljud i kopplingen

Fjddrarna i lamellnavet brustna eller 15sa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet.
Lagret i svanghjulet slitet eller osmort.
Lamellskivan 16s vid navet.

Brusina kopplingsfjadrar.

2—10

Byt lamell och beldgg.
Byt lagret.

Byt eller smérj lagret.
Montera ny lamell.
Byt fjadrarna mot nya.

PV 544, P 210

VERKTYG

For arbeten med kopplingen erfordras dels kopplingsfixtur SVO 2322 (bild 23) dels nedan angivna
verktyg (bild 24).

vOoLwvo
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Bild 23. Kopplingsfixtur SYO 2322 med tillbehor.
A. Vred D. Bottenplatia G. Distansklots nr 0
B. Arm E. Distansklofs nr 2 H. Méatdon med hallare
C. Tryckstdng F. Distansklots nr1 1.  3-punkisstéd
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SVO 2484 SV0 4090

Gl @

SV0 4084 SV0 4088 Sv0 4089
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Bild 24. Specialverktyg.

Koppling Pedalaxel

SVO 1426 Dorn fér stodlager i svanghjul. SVO 4084 Tving for pedalmontering.

SVO 2484 Dorn {6r centrering av lamell. SVO 4088 Dorn {or pedalbussning.

SVO 4090 Utdragare {6r kullager i svanghjul, SVO 4089 Underlaggsbricka fér i- och urpressning

av pedalbussning.



PV 544, P 210

SPECIFIKATIONER

TiD. UTF. [YAGNAR MED B 16 MOTOR)

DY) o cca monis” wiene) mimin s’ wiaia s s i W 56 SIS S5 EORAUS 4W WS Wi S i
DIMENSION, & wir 555 5 dine oaio e, sl leitiies stace stese] witbe. s s ninse stass suin ssiets ao
Kopplinigens: frikticnsyta Totall s i fon o 2 ek ani cols s aasie s
Lamellens fjocklek monterad .........coiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeent,
Nitar {6r lamellbeldgg:

Atallrn A AN il B S et mi e S L e

511717503 LTy ) e ARG AVONS PIROE 0 o N1 A [ 4y v I S L S
Avstand mellan svinghjulet och kopplingshévarmarnas anliggningsyta
ol urkOPPIINGSIEGIST w. 5icub-tii bis svs 5o ihing s b sson ot sae sreie

Kopplingsfjadrar:
Motor B 16 A tid. utf., B 16 B:
Fargmarkmingl s sve ouls i A e, dl s
Langd, belastade med 85,5—90,5Kg «+vvvvrrrrriinnenniiniiennns
Motor B 16 A, sen. utf.:
Fatgmarkinifigy) « oo son B AR 0 i il bt aabs o s it
Léngd, belastade med 82—86 kg .......covviiiniiiiinnininnn,
ATEElF i emnltiod s tan e PO, Ll B s e o SRR

Instéllning av kopplingshévarmarna:
Alt, 1 7,5 mm lagre &n justerjiggen SVO 2065 nav inom £1,5 mm
och inbérdes inom 0,25 mm
Alt. 1l Instéllning 40,5 i kopplingsfixiur SYO 2322 distansklots nr 0

Kopplingspedalens frigdng .....oovviiiiiii it iiiiie i

SEN. UTF. (VAGNAR MED B 18 MOTOR)

TVIDE s s, wssvswiumsava, s wtinal el sitacatie o SR Wi WS GRS R TR S WA
DHMENSIANG 00 v nis sinimismiois svie vinie wimn sims siaie et aaks sists sata's siats siace mie as 458

Kopplingens friktionsyta fotfalt ........cc0oiiiiiiiiiiiiiiinrnennns
Lamellerisitiocklek monterad! i c mus san v s ca e s s s d0s s o
Nitar tor lamellbelagg, anfal ... cv. cae i awe s onm wieas sus s anas o

dimensionidTE il LaEnlirafige e il
Avstand mellan kopplingshdvarmarnas anliggningsyta mot urkopplings-
lagret” och: svBnghjulet ... v e s soe b v sl s s s san s

Kopplingsfjadrar:
FArgMaRICnING oons ta. o ez stadl aveve saishmesaa bemess. o sieis e arats) s Srs sywes
F = | e ) P e 0y e, S T SN 82 A ol o
Langd, belastade med 855—90,5 kg .....civiiiiiiiiiiiniiiinns

Installning av kopplingshavarmarna:

Installning 41,5 i kopplingsfixtur SYO 2322 distansklots nr 0
Kopplingspedalens frigdng - ... ius cviesincossiniins it s inssssons

2—12

Enskivig torrlamell
8”

340 em?

7,0—7,5 mm

16
6a” X 13" (3,5%X 6,5 mm)

46 mm

Ofargad
38 mm

Ljusgul och ljusgrén
40 mm
6

10—15 mm

Enskivig torrlamell

812"

440 cm?

7,0—7,5 mm

16

9/64” X 7/32"(3,5—5,5 mm)

46 mm

N—l
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Plansch I. Koppling och kopplingsreglage

AR R KR R R B AD =i b md h ok mh ed ek b e
BENRORENES o nianannBw

O M ov ok ik

Svénghjul

Kapa

Lamell

Tryckplatta
Kopplingsfjader
Urkopplingslager
Ingédende axel
Fjader

Axeltapp

Oglebult {6r havarm
Egg

Lock
Urkopplingshidvarm
Pedal
Urkopplingsgaffel
Returfjader
Pedalaxel
Trycklank
Gummibussning
Justermutter
Lasmutter
Trycklank
Smérjnippel
Mellanaxel

Konsol
Svénghjulskadpa
Lasring

Stodlager i svianghjul
Vevaxel
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REFERENSER TILL VERKSTADSMEDDELANDE




ANTECKNINGAR




ANTECKNINGAR
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