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SVENSKA VOLVO PV-KLUBBEN

BESKRIVNING

Viixellidan vilar medelst en gummikudde pé
en fastplat eller tviirbalk fastskruvad vid kaross-
bottenplaten. Vixellidan dr forsedd med 3 viix-
lar f6r korning framat och en for backging. De
olika viixlarnas liigen framgar av bild 1. Kraftens
vig genom vixelladan for de olika vixlarna fram-
gar av bild 2. 2:ans och 3:ans viixlar ir synkroni-
serade. Pa H 3, H4, H 5 och H 6 iir samtliga viix-
lar tystgdende.

Vixelladshuset (4 bild 3) ir tillverkat i ett
stycke av gjutjirn. Huset ir baktill forsett med
ett lock (18) av aluminium. Detta ir pa vixella-
dor H 1—4 utformat till en forlingningshals.
I husets ovre del ir ingdende axeln (1) och hu-
vudaxeln (25) lagrade. I husets undre del dr mel-
lanhjul (40) och backhjul lagrade pa mellanaxel
(30) resp. backaxel.

Ingaende axeln (1) lagrar i husets frimre ga-
vel i ett kullager (3). Mellan- och backaxeln #r
drivna fast i husets gavlar. Huvudaxeln (25) lag-
rar i framinden i ett rullager (43) i ingaende
axelns bakre inde samt i husets bakre gavel med
ett kullager (28). PA H 1—H 4 &r den dessutom
lagrad i ett kullager (19) i férlingningshalsen.
Till ett hjul (24) pa huvudaxelns bakre inde ir
hastighetsmitarkabeln kopplad. Locket ir for-
sett med en titningsring (20).

Fem olika utforande av viixellidan finnes. De
ir betecknade H1, H 3, H4, H5 och H 6. De skill-
nader som foreligger mellan de olika utforande-
na inverkar icke pa de hiir givna reparationsan-

Bild 1. Vixlarnas ligen.
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SVENSKA VOLVO PV-KLUBBEM

40 39 38 37 36 35 34
1. Ingaende axel
2. Lagerlock
(styrhylsa for urkopplingslager)
3. Lager for ingaende axel
4. Hus
5. Lock
6. Lasring for rullager (ej H 4—H 6)
7. Overfall for skiftaxel
8. Lasring
9. Skiftaxel for 2:an och 3:an
10. Bakre overfall for skiftaxel
11. Sparrkula for skiftaxel
12. Fjider for spirrkula
13. Kapa for viixelspaksled
14. Bricka
15. Vaixelspak
16. Fjider
17. Skiftaxel for 1:an och backen
18. Bakre lock
19. Bakre lager for huvadaxel
(ej H5—H 6)
20.  Titningsring
21. Bricka for skruv
3—2

Bild 3. Vixellada H 3.

Skruv

Medbringare
Hastighetsmitarhjul
Huvudaxel

Lasring pa huvudaxel
Stoppring pa kullager
Kullager

Skjutbart kugghjul for 1:an och
backen

Mellanaxel

Tryckbricka

Distansring

Rullager

Kugghjul for 2:ans viixel
Kopplingshylsa for 2:an och 3:an
Distanshylsa i mellanhjul
Rullager

Distansring

Tryckbricka

Mellanhjul

Stoppring pa kullager
Lasring pa ingaende axel
Rullager

visningarna annat in i de fall da sa sirskilt angi-
ves i texten. Typbeteckningen finnes instansad
pa vixelladshusets vinstra sida vid 6vre kanten
men for att ge ytterligare méjlighet till identi-
fiering anges hiir vad som #r karakteristiskt for
de olika typerna.

H1.

Dreven for 1:a viixeln och backen har raka
kuggar. Ovriga drev ir spiralskurna. Las-

ring for rullager i ingdende axelns bakre
inde.

SVENSKA VOLVO PV-KLUBBEM P

H'3.

H 4.

Hi5.

Hoe6.

VOLVO

Samtliga kugghjul #r spiralskurna. Las-
ring for rullager i ingdende axelns bakre
dnde.

Samtliga kugghjul ir spiralskurna. Ingen
lasring for rullager i ingiende axelns
bakre dinde.

Saknar forlingningshals pa bakre locket.
Se bild 4.

Andrat utviixlingsforhallande pa 1:ans
vaxel och backvixeln.

21993

Bild 4. Vixellada H 5 och H 6.
(Bakre del)




REPARATIONSANVISNINGAR

Arbeten som kan utforas med
viaxellidan monterad

Inspektionslucka

PV 444 B—L, PV 445 B—M tid. utf. och PV
544 tid. utf., har en lucka i golvet over vixel-
ladan. Denna kan borttagas for inspektion av
viixelforare och drev. Luckan fasthalles av skru-
var.

Byte av tatningsring

1. Utfor moment 1-—4 under rubriken demon-
tering i tillampliga delar.

2. Lossa muttern for medbringaren. Anvind
dirvid tappnyckel SVO 4035 som mothall
for runda medbringare. Drag av medbring-
aren. Anvind avdragare SVO 2261 for PV
444, 445, 544, se bild 5, och SVO 2262 for
P 1200.

3. Drag ut den gamla titningsringen med ut-

SV02261

VOLVO
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Bild 5. Demontering av medbringare.

I
SV0 4030

voLvo
2272

Bild 6. Demontering av tdtningsring.

dragare SVO 4030, bild 6. Montera den nya
titningsringen med dorn SVO 4113.

4. Montera medbringaren med dorn SVO 4034
for vixellada H 1—H 4 och pressverktyg
SVO 2287 for H 5—H 6, se bild 7. Montera

ovriga delar.

SVO 2287

i AR
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Bild 7. Montering av medbringare.

Demontering
1. Tappa av kylviitskan. Lossa 6vre kylarslang-

en och slangarna fran motorn till virmeele-
mentet. Lossa avgasroret vid flinsen. Lossa
batterikabeln och kabeln till oljetryckma-
taren. Skruva loss termometerkroppen och
givaren for oljetryckmitaren. Koppla loss
gasreglaget.
2. Tag bort gummiskyddet och vixelspaken.
3. Hissa upp vagnen och sitt bockar under.
Tappa oljan ur vixelladan.
4. - Stod under vixellidan med en domkraft.
Lossa och tag bort birbalken under vixel-
ladan. Koppla av den frimre kardanknuten
fran vixelladans medbringare. Lossa hastig-
hetsmitarkabeln. Sitt en trikloss mellan
motorn och torpeden (bild 8) och siink ned
domkraften.
Lossa skruvarna som haller vixelladan vid
kopplingskdpan med nyckel SVO 2349.
Drag ut vixelladan bakat.

(921

OBS! Anviind nyckeln tillsammans med spirr-
handtag och 10 mm hylsa. Da skruvarna lossas
maste den fulla 6-kanten enligt A bild 9 anviin-
das. Nar skruvarna gar litt kan nyckeln vindas
enligt B bild 9. Atdragning och lossning far abso-
lut ej ske med nyckeln vind enligt B bild 9.

Bild 9. Verktyg for vixelladsskruvar.

A. Lossning och atdragning
B. I- och urskruvning.

Iséirtagning

Isirtagning av vixellada
Fullstindig isirtagning av vixellidan sker i
foljande ordningsfoljd:
I. Huyudaxeln demonteras.
II. Mellanaxeln drives ut.
III. Ingaende axeln demonteras.
IV. Mellanhjulen tages ut.
V. Backhjulen med axel demonteras.
VI. Isirtagning av demonterade delar.

1. Placera vixellddan i fixtur SVO 2044 (SVO
4111 kan anviindas), fastsatt i stativ SVO
4109, och tag av locket.

Bild 10. Demontering av bakre lock.

Tag bort de tva overfallen (7 och 10, bild
3) for skiftaxlarna.

Ligg i 1:ans viixel genom att skjuta fram
denna vixels skiftgaffel.

Lyft upp skiftaxeln (9) for 2:ans och 3:ans
vixlar. Den andra skiftaxeln foljer da med.
Tag bort sparrkulan.

Tag bort de fyra skruvarna for bakre loc-
ket och drag loss detta jimte axel, even-
tuellt med tillhjilp av en gummiklubba, se
bild 10. Lyft ur framre synkroniseringsko-
nan, som nu ligger 16s.

Tag bort lasringen (8) med lasringstédng och
drag ut huvudaxeln. Synkroniseringsanord-
ningen, tvaans drev samt skjutbara kugg-
hjulet for ettan och backen kan direfter
lyftas ur.

H 5—H 6: Tag loss muttern och drag av
medbringaren med avdragare SVO 2261 -
for PV 444, 445, 544 och SVO 2262 for P
1200. Pressa lagret av huvudaxeln. Anvind
SVO 4038 som underliggsring, se bild 13.

Tag loss lasbrickan for back- och mellan-
axel.

Mellanaxeln (30), drives ut bakat med
hjilp av dorn SVO 4135. Driv ut axeln helt.
Mellanaxelhjulet faller dirvid ned i bot-
ten..Detta ir nodvindigt for att ingaen-
de axeln skall kunna demonteras.

Lossa lagerlocket (2) i frimre inden pa
vixellddan. Driv ut ingdende axeln (1)

3—5
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Bild 11. Demontering av backaxel.

framat med hjilp av dorn SVO 4135 och
utdrivarbricka SVO 4150 (for H 4—H 6
anvindes SVO 4151). Brickan placeras i
inden pa axeln som stod for dornen.

9. Tag upp mellanhjulssatsen ur vixellads-
huset. Var forsiktig sa att icke rullarna
(33 och 37) tappas.

10. Demontera backaxeln med verktyg SVO
2301 (verktyg SVO 4023 kan anviindas)
se bild 11, och lyft upp backhjulen.

Bild 13. Demontering av lager pa huvudaxel.

Demontering av huvudaxel med
lager ur forlingningshalsen
(H1—H4)
1. Drag av medbringaren. Anvind avdragare
SVO 2261 (SVO 4068 kan anvindas) for
PV 444, 445, 544 och SVO 2262 for P 1200.
2. " Placera forlangningshalsen i en press och
pressa ut axeln. Anvind verktyg SVO 4037,
bild 12.
Drag ut bakre lagret (19) med hjilp av
verktyg SVO 4030. Téatningsringen (20) fol-
jer med ut.
3. Tag bort lasringen (26) for framre lagret
(28) och pressa av detta i en press. SVO
4038 anvindes som underligg, bild 13.

Demontering av ingaende

axelns lager

VOLVO
22851 1. Tag bort lasringen (6) for rullagret (43)

Bild 12. Demontering av huvudaxel. med hjilp av ett spetsigt bagfilsblad eller

3—6

dylikt. (Endast vixellador av typ H 1 och
H 3 ir forsedda med denna lasring).

Tag bort rullarna i lagret (14 rullar).

Tag bort lasringen (42) for kullagret (3).
Pressa av kullagret genom att placera det

pa sin plats i huset och driv igenom axeln
med en klubba.

1o

Isirtagning av synkroniserings-
anordning

Tag bort de tva lasfjidrarna (A, bild 14), och
skjut synkroniseringsnavet (C) ur kopplingshyl-
san (B).

Inspektion

Sedan vixellddan tagits isidr helt eller delvis
beroende pa vilket arbete som skall utforas, in-
spekteras samtliga detaljer, alltsa dven de som
eventuellt icke demonterats. Fore inspektionen
foretages noggrann rengoring. I forsta hand un-
dersokes hjulens kuggar. Hjul som ar hart slitna
eller skadade skall alltid kasseras och ersittas
med nya. Riktigast ir d& att byta dven det kugg-
hjul som arbetat tillsammans med det skadade,
for att reparationen skall ge gott resultat.

Dirndst undersokes bussningarna i de hjul
som har sadana, nimligen de fasta backhjulen
och tvéans hjul pa huvudaxeln. Konstateras
glapp mellan kugghjul och axel bytes hjulet kom-
plett med bussningar. Om sa erfordras bytes dven
tillhorande axel. Nillagren for mellandreven un-
dersokas och utbytas jimte axel om forslitning
eller skador konstateras. Samma giller tryck-
brickorna for back- och mellanhjul.

Skolj alla kullager vil rena och prova dem
genom att laita dem rotera lingsamt. Om de hug-
ger pa nagot stille, glappar eller uppvisar skador
pa kulor, banor eller kulhallare utbytas de. Pro-
va dven lagrens passning i sina ligen i huset. De
maste sitta sikert fast 1 dessa och om sa icke ar
fallet maste 1 allmiinhet hela huset bytas.

Undersok vidare synkroniseringsanordningens
konor, nav och kopplingshylsa. Slitna konor er-
sittas med nya. Forefinnes glapp mellan kopp-
lingshylsa och nav eller om hylsan hiinger upp
sig pa navet utbytes hela synkroniseringen.

Skiftaxlarna inspekteras betriffande forslit-
ning vid spiren for sparrkulorna. Har sparrku-
lorna slitit ned sig i nagon skiftaxel utbytes den-

na. Skiftgafflarna skall sitta fast vid skiftaxlar-
na. Skulle de ha lossat kan nitning foretagas om
inga andra defekter kunna upptickas. Kontrol-
lera att spiarrfjadrarna har god spénning. Hastig-
hetsmitarhjulets kuggar undersokas. Ar de starkt
forslitna eller skadade utbytes hjulet mot nytt.

Den cylindriska delen av medbringaren, som
gar in i titningsringen vid forlingningshalsens
bakre dnde, fir icke vara nedsliten eller repig.
Den skall i sa fall bytas ut samtidigt med tit-
ningsringen, eftersom den nya tidtningsringen
annars snabbt kommer att forslitas.

Hopsittning
Hopsittning av synkroniserings-
anordning
1. Passa ihop kopplingshylsa (B) och synkro-
niseringsnav (C) s att de kommer i ett lage
dir de kunna forskjutas liatt i forhallande
till varandra, se bild 14.

2. Placera de tre medbringarna (D) i sina

lagen.

3. Montera lasfjidrarna (A) sa att bada fjad-
rarnas oppningar ligger vid samma med-
bringare.

voLvo
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Bild 14. Synkroniseringsanordning.

A. Lasfjider C. Synkroniseringsnav
B. Kopplingshylsa D. Medbringare

Nir fjidrarna ir ritt monterade skall de
ligga sd som bild 14 visar, oavsett vilken
sida av synkroniseringsanordningen som
vindes upp. Lasfjider som #ar vinkelbojd
endast i en iAnde ligges med den bojda
ianden i medbringaren.

3—7
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Montering av ingaende axelns lager

¥

Pressa pa kullager (3) med stoppringen
vand ifran kugghjulet (bild 15). Anvind
dorn SVO 4028 och understéd axeln med
bricka SVO 4150 (SVO 4151 for H 4—H 6).
Montera lasring (42).

Gor ren nallagrets rullar noggrant. Smorj

in lagerbanan och ligg dit de 14 rullarna.
Den sista rullen (1 bild 16) stickes ned i
sitt lage uppifran.

Montera lasringen (6) (giller ej vixellada
typ H 4—H 6).

Bild 15. Ingdende axel.

VoLve
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Bild 16. Montering av rullager.

Montering av huvudaxel i forlang-

ningshals (H 1-H 4)

4

Pressa kullagret (28 bild 3 och 18) pa
huvudaxeln. Anviind dorn SVO 4028. Prova
ut och montera en ny lasring (26) av limp-
lig tjocklek. Vilj en lasring som passar hart
i sparet.

3—8

Montera hastighetsmitarhjulet (24) med
avfasningen bakat och siitt i axeln i for-
langningshalsen.

Pressa i bakre lagret (19) med dorn SVO
4113 och tiatningsringen (20) med samma
verktyg.

Driv pa medbringaren (23) med dorn SVO
4034. Kontrollera dirvid forst att med-
bringarens frimre yta ér utan grader. Drag
fast medbringaren med skruven (22).

Sitt fast huvudaxeln med férlingnings-
halsen i ett skruvstycke och kontrollera
radialkastet pa medbringaren (se bild 17).
Max. tillatet radialkast ir 0,07 mm. Kon-
trollera dven skevhet; max. tillatet ir 0,09
mm.

Kinn efter att hjulet (29) for 1:an och bae-
ken gir litt pA axeln. Kontrollera pa sam-
ma sitt 2:ans hjul (34) och synkroniserings-
anordningen.

Bild 17. Indikering av medbringare.

Hopsattning av vaxellada

Efter hopsdttning av ovannimnda delar sker

hopsiittningen av sjilva vixellidan i foljande

ordningsfoljd:
I. Montering av backhjul.
II. TMldggning av mellanhjul.
ITI. Montering av huvudaxel och bakre lock.
IV. Montering av ingdende axel.
V. Montering av skiftgafflar och lock.

B 349 29

28

26 25

Bild 18. Huvudaxel, H 1—H 4.

VOLVO
20158

Bild 20. Mellan- och backaxlar.

Montering av backhjul
1.

Om backhjulen varit demonterade anvind
dorn SVO 4024 vid monteringen sa att
tryckbrickorna ligger kvar i sina ritta li-
gen. Monteringen underlittas om brickor-

na fistas med fett. Stora kugghjulet vindes
bakat.

Driv i backhjulsaxeln varvid samtidigt den
i punkt 1 nimnda dornen drives ut (hall
emot ldtt med handen). Spéret baktill i
backhjulsaxeln skall komma i riitt lige for
lasbrickan!




Bild 21. Vixelladshus, H 1-—H 4.

Bild 22. Vaxelladshus, H 5—H 6.

Montering av mellanhjul

1. Sitt monteringsdorn SVO 4022 med hylsa
(36) i mellanhjulens nav samt ldgg i nalrul-
lar (33 och 37), 24 rullar vid varje dnde, di-
stansringar (32 och 38) samt tryckbrickor
(31 och 39). Anviind fett vid monteringen sa
att detaljerna blir kvar i sina ritta ligen.

2. Placera mellanhjulsatsen i botten pa vaxel-
ladshuset men driv icke i mellanhjulsaxeln
(30) forrdan bade ingaende axeln (1) och hu-
vudaxeln (25) dr monterade. Var forsiktig
sa att icke dornen faller ut. Se dven till att
tryckbrickorna (31 och 39) kommer i ritta
ldgen.

Montering av huvudaxel

1. Liagg packningen (C bild 21) pa vixellads-
husets bakre titningsyta.
2. Pa vixellida H 5—H 6 monteras kullagret

3—10

(28) pa huvudaxeln. For in huvadaxeln i hu-
set och montera pa i nu nimnd ordning
1:ans skjutbara hjul (29), 2:ans hjul (34),
synkroniseringskonan (B) och synkronise-
ringsanordningen (A), se bild 18.

Pa viixellada typ H 1 och H 3 kan synkro-
niseringsanordningen vindas hur som helst.
Pa typ H 4—H 6 skall den vindas si, att
den del av sjilva navet, som ir forsedd med
den lingsta halsen kommer framat. Se till
att de tre medbringarna passar in i urtagen
i synkroniseringskonan.

Montera lasringen (8) for synkroniserings-
anordningen pé axeln. Mit axialspelet pa
2:ans hjul mellan hjulet och ansatsen pa
axeln. Max. axialspel 0,05 mm. se bild 23.
Axialspelet justeras med hjilp av lasringen
(8). Olika tjocklekar finnas.

H 1—H 4: Montera skruvarna for bakre
locket.

Bild 23. Mitning av axialspel.

Montering av ingaende axel

L
2.

Sitt i ingdende axeln (1) med lager i huset.
Ligg pa en packning (B bild 21 )och mon-
tera lagerlocket (2). Se dirvid till att olje-
kanalen i locket kommer mitt for oljedri-
neringshalet i viixellidshusets framre gavel.
Montera synkroniseringskonan for 3:ans
vaxel (A bild 15).

Driv in huvudaxeln, si att lagret kommer i
sitt lage i viixelladshusets bakre gavel. Drag
fast forlingningshalsen (H 1—H 4).

Viind viixellidan med botten upp samt driv
in mellanhjulsaxeln bakifran. Sparet i
axeln skall vara i ritt lage for lasbrickan
(E bild 20).

Las mellanhjuls- och backhjulsaxeln med
lasbrickan.

H 5—H 6: Montera hastighetsmitardrevet,
bakre locket med titningsring och med-
bringaren. Drag skruvarna och muttern for
medbringaren. Midt upp medbringarens
skevhet, bild 17.

P

Montering av skiftaxlar och lock

Erlc Sl Rt

Ligg in 1:ans vaxel.

Montera skiftgafflarna.

Ligg laskulan mellan skiftgafflarna.
Ligg hjulen i neutrallage.

Montera overfallen (7 och 10).
Kontrollera neutral- och vixelligena.
Ligg pa ny korkpackning och montera
locket.

Fyll pa 0,5 liter vixelladsolja SAE 80.

Montering

1

Om sa ir nodvindigt centrera lamellen
med spec. dorn (se avd. 2).

Montera vixellddan i sitt lige och drag at
fistbultarna med verktyg SVO 2349, se
bild 9.

Monteringen underlittas om styrpinnar an-
viandas!

Placera en domkraft under vixelladan
och lyftupp den sa hogt att fastplaten, resp.
tvarbalken kan monteras.

Sink ned vixellddan och skruva fast bakre
fastet vid fastplaten eller tvarbalken.

H 1—H 4: Ansitt muttern sa att den kom-
mer i kontakt med brickan. Vrid direfter
tillbaka '/>—1 varv och las med saxpinne.
Montera vixelspaken och kontrollera att
alla vaxlar gar i.

Montera kardanaxeln, trycklink och retur-
fjader for koppling samt returfjader for
fotbromspedalen. ; 4
Koppla hastighetsmitarkabeln.

Koppla pa avgasroret och ovre kylar-
slangen.

Skruva fast roret for vevhusventilationen
samt minuskabeln vid batteriet.

Fyll pa kylvitska i erforderlig mingd.

3—l11




VERKTYG

Foljande specialverktyg ir nodvindiga vid utfdrandet av reparationer pi vixelladan.

FELSOKNING

FEL ’

ORSAK ATGARD

Vixlarna svara att lagga i

Kopplingen frigor ej.

Justera eller reparera kopplingen. Se avd. 2.
For tjock olja.

Kontrollera att riitt olja anvindes.
‘ Byt ut de slitna delarna.

Synkroniseringsanordningen sliten.
Lagerbussningar eller kugghjul slitna.
Skiftaxel eller kugghjul hinga upp sig.

SVO 2261 SV0 2262 SVO 2287 SVO 2301

Byt ut skadade eller slitna delar.
Byt ut skadade eller slitna delar.

Nagon vixel hoppar ur

Q . SVO 2349 SVO 4022 SVO 4024 SVO 4028
Slitna lager pa axlar eller kugghjul. Montera nya lager eller bussningar. "
Slitna spirrar i synkroniseringsanordningen Byt ut skadade eller slitna delar.
eller bakre Gverfallet.
Hart slitna kugghjul. Byt ut de slitna kugghjulen. , ,
Vixelladan sitter snett pa svinghjulsképan. Indikera svinghjulskapan och justera om néd- . . b o ~@
vindigt (se avd. 2). Rengor anliggningsytorna. g : i
Stodlagret i svanghjulet slitet. Byt ut lagret. SVO 4030 e 034 SVO 4035
: SVO 4037
Oljud

For lag oljeniva.
Slitna eller skadade lager pa axlar och kugghjul.
Haért slitna kugghjul.

Fyll pa olja i erforderlig mingd.
Byt ut lagren eller bussningarna.
Byt ut de slitna kugghjulen.

—— 0 0

SVO 4135

- SV0 4038

SVO 4109

VO 4113 SVO 4150 SVO 4151
Oljeliickage S

Medbringarens tiatningsyta sliten.

" Bakre titningsring och lager slitna.

Lickage mellan huset och bakre locket.
Lickage mellan huset och frimre lagerlocket.

Montera ny medbringare och titningsring. i e
Montera nytt lager och ny tatningsring. Cisgac
l Montera ny papperspackning. Rengor returhalet.

Montera ny papperspackning. Rengor returhalet. SVO 2044 Fixtur for viixellada (SVO 4111 kan SVO 4035 Nyckel for medbringare.
Lackage mellan huset och locket. Montera ny korkpackning. Q . anvindas). SVO 4037 Dorn for urpressning av huvud-
SVO 2261 Avdragare for medbringare axel ur forlingningshals.
(PV 444, 445, 544). SVO 4038 Underlidggsring for demontering av
’ SVO 2262 Avdragare for medbringare kullager, huvudaxel.
Q . (P 1200). SVO 4109 Stativ for fixtur (SVO 4108 kan
o SVO 2287 Pressverktyg for montering av anviindas).
medbringare (H 5—H 6). SVO 4113 Dorn for mont. av bakre kullager

SVO 2301 Utdragare for backaxel.

(H 1—H 4) och titningsring pa hu-

SVO 2349 Nyckel for vixelladsskruvar. vudaxeln.

SVO 4022 Monteringsdorn for mellanhjul. SVO 4135 Dorn for demont. av ingdende axel

SVO 4024 Monteringsdorn for backhjul. och mellanaxel.

SVO 4028 Hylsa for mont. av lager pa ingaen- SVO 4150 Utdrivarbricka for ingdende axel
de axel och huvudaxel. (H1—H 3).

SVO 4030 Utdragare for tdtningsring. SVO 4151 Utdrivarbricka for ingdende axel

SVO 4034 Monteringsdorn for medbringare pa (H4—H 6).

huvudaxeln (H 1—H 4).
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" SYENGRS VRQ D Wl SVENSKA VOLVO PV-KLUBBEN
SPECIFIKATIONER

Typ och nummer instansat pa en skylt fastsatt pa viixelladans vinstra sida

Referenser till servicemeddelanden

Tvaan och trean synkroniserade

Utvixling: H1—HS Hs
B b s Ep o e et G B e AR s S S e g e R o T S S e b 313: 1
O VOl s s MR L TN i b o s, bt B4 el o S5tk o ke 1.62:1 1,62: 1 ‘
D BNy 55 vt o b B 4 o5 v Vo o 4 Ao T e w4 A Bk 1:1 1:1 Grupp Nr Datum Betriffande
Baclvaxeln oy S o i S iy s, s e Ve hetie e el o SIS W e 2,92: 1 2,66: 1
De olika hjulens kuggantal:
Inglende ageln . ...viveeiaraimanaanisiiiiaeiioinanennand 17 kuggar 17 kuggar
Mellanaxeln, drivhjul .......coieiiiiinreeeiierierneennns 24 kuggar 24 kuggar
hjul for L:ans vixel .. cdiiiciaiionciiimiinna, 14 kuggar T S PR ERER ANl b L s DT RO S TR e . S v M T S il A O T £ S SR N R R
hjul for 2:ans viaxel .......cooiiiiiiiiiiiiann 20 kuggar 20 kuggar
Huvudaxeln, hjul for l:ans viaxel .............ooiiiiiinen. 32 kuggar 31 kuggar
hjul for 2:ans vixel ....cooiiiiiiiiiiiisenaes 23 kuggar 23 kuggar
BaokBal .« .cc oismbianins siass s b 50 oo o S QU SR a0 w0 mmm e T R T T SR R S R B e O e e B G i G e e SRS PRt e GRS  E
Smbrimedel. . 55y idanisi e esaiinsinas s hhy owissng ¥ g s ek e un 0,5 liter
Tl A R e R (SR AR e e e Vixelladsolja . . -
B . 23 T0 0w e s s o v A SN e il e i o R eGSR O R e

Hastighetsmiitarehjul

e ® e P M i R e e Tl e

Viigmiitarens teoretiska
Utviixling felprocent

Bakaxelutvixling Ringdimension Kuggantal

Storre Mindre

PV 444
4,56:1 (9:41)

AC-instr. VDO-instr.

och 5,00"—16" 4 14 3,50 +5.4 =
e | e B R L i B | R R e 0 st ooV O A i
4,63:1 (8:37) 5,00"—16" izied 15 3,75 +0,0 =
IPREROR | 5,007—16" 5 18 3,60 95 s
Pt | 5,90"—15” 5 18 3,60 43,1 415
PV 445
456: 1 (9: 41) | 6,00”—15" 5 17 3.4 o +34
i 1 6,407—15" 5 17 34 i o el cte e R TR e, e R T e e e et Ml R S e el R e A SR e e
513:1 (8: 41) | 6,00”—15" 3 12 4,0 AL =
i \ 6,40”7—15" 3 12 4,0 =t —1,9
543:1 (7: 38) J 5,50"—16" 4 16 4,0 +6.0 +3.6 b SRR T e I DT S PR i palaeg GRS g
: \ 6,00”—15" 5 20 4,0 46,9 +4.6 ‘ : v
5,63: 1 (8:45) 6,00"—15" 3 13 4,33 +2.3 +0,1
PV 544‘ I L R e TR L s s Ko n i || o (KA RIS ISP IR, I 1 Siaox smy i g S onrPatalls ] A FA Tk ganvited SRFRVETEPHAY eAkpaIOA 47 SHANTIdR NS e thbdinnesnis cima yipalaptivessntianis vos S EpREP IR s Ran st e Sas aens e SRR SRR R AR SE M SRR P e T
4,56: 1 (9: 41) 5,90”—15" 5 18 3,6 Te. +1,5 Q .
4,1:1 (11: 45) 5,90”—15” 5 16 3.2 = +2.8
(10: 41)
P 1200
4,56: 1 (9: 41) 5,90”—15” 5 18 3,6 = 415

Felprocenten i ovanstaende tabell ir beriknad for en rullningsradie som utgér medelvirdet for respektive ringdimen-
sioner av olika fabrikat.

Hastighetsmitaren gor antal varv per km:

e AT Ly TR e e o 85 ot BRI S o DA B Tt e e gl i i 616
VOt et s s e e R e T U A D e L L 630
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